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MANIPULACE
A ZVEDANI

Vyuzijte silu a snadné ovladani bremenovych magnetu ve své firmé. Magnetické nastroje
nahradi pfi manipulaci a zvedani lana, Fetézy Ci svérky. Zefektivnite provoz, uSetfite lidskou
silu a zvySite bezpecnost prizachazeni s ocelovymi vyrobky i velkymi kusy surového zeleza v
hutich a ocelarnach, dilnach a ve skladech hutniho materialu.



Robustni zavésné oko z nerezové oceli

Neo

Bezpetnostnikoeficient 3+ Kompaktni t&lo s pouze

dvéma zapusténymi Srouby

Zaruka 5 let na magneticky systém

Air Gap test - odtrhova zkouska je provadéna se
vzduchovou mezerou - klademe diiraz na vyssi
bezpecnost v redlnych podminkach provozu

—— Jednoduché ovladani Easy Switch

Kdy zvolit bfemenovy permanentni magnet Neo:

Magnet Neo ma Sirokou oblast pouZit{ pri manipulaci s feromagnetickymi materialy v kovozpracujicim pramyslu - v dilnach, na
stavenistich, ve skladech ocelovych polotovard, pri manipulaci s ocelovymi obrobky, nastroji, plechy, kovovymi profily, trubkami a tycemi.

NOSNOST PRO NOSNOST PRO
APLIKACE TECHNOLOGIE PLOCHY MATERIAL KRUHOVY MATERIAL TEPLOTA
(0] =
N ’ :
(o)
Zvedan( Permanentni az2000kg az1000kg do80°C

Duilezité parametry:

Nosnost pro plochy material: az2000kg

Nosnost pro kruhovy material: az1000kg

Bezpetnostni koeficient: 3+ (dle EN13155) .
Pouziti:

+ manipulace s plochymi, kruhovymiivalcovymiobrobky

+ zvedan(profill aplechl

‘v W L H @ oka Hmotnost Max.testovana NOSI?OSt pro, Nosn’o st Pro o min/max
Katalogové cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (ke) nosnost plochy material kruhovy material (mm)
8 (kg) (kg) (kg)

NEOL150 60 93 120 10 3 450 150 65 50/100
NEOL300 100 152 180 16 10 900 300 150 60/200
NEOL600 120 246 180 20 21 1800 600 300 65/270
NEOL1000 146 306 236 20 40 3200 1000 500 100/300
NEOL1500 165 374 273 20 69 4700 1500 750 150/350
NEOL2000 165 478 273 20 90 6200 2000 1000 150/350
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Neo Hot

Robustni zavésné oko z nerezové oceli

Kompaktni télo
s pouze 2 zapusténymi Srouby

Dvojity magneticky obvod se silnymi
neodymovymimagnety

Jednoduché ovladani Easy Switch

Vysokd odolnost pro provoz ve stizenych
podminkach i pfiteploté do180°C

Kdy zvolit bremenovy permanentni magnet Neo Hot:

Rada HOT je specialni provedeni zav&sného bfemenového magnetu Neo, kterd je uréena pro manipulaci s horkymi materialy - vypalky,
vykovky, nastroji, obrobky, plechy, profily, trubkami apod. Vyznacuje se vysokou odolnosti pro provoz ve ztizenych podminkach a umoziiuje
manipulaci pro bremena o teploté az180 °C.

NOSNOST PRO NOSNOST PRO
APLIKACE TECHNOLOGIE PLOCHY MATERIAL KRUHOVY MATERIAL TEPLOTA
(0] =
N ’ :
(o)
Zvedan( Permanentn( az2000kg az1000kg do180°C

Dulezité parametry:

Nosnost pro plochy material: az2000kg
Teplota: max.180°C
Bezpecnostni koeficient: 3+(dle EN13155)
H
Pouziti:
+ manipulace a zvedaninejen horkych b‘emen

+ manipulace s plochymiikruhovymiobrobky
+ manipulace s plechy a profily

‘v W L H @ oka Hmotnost Max.testovana NOSUOSt pro, Nosn’o st Pro o min/max
Katalogové cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (ke) nosnost plochy material kruhovy material (mm)
8 (kg) (kg) (kg)

NEOL125H 60 93 120 10 3 450 125 40 50/100
NEOL250H 100 152 180 16 10 800 250 125 60/200
NEOL500H 120 246 180 20 21 1600 500 250 65/270
NEOL1000H 146 306 236 20 40 3200 1000 500 100/300
NEOL1500H 165 374 273 20 69 4700 1500 750 150/350
NEOL2000H 165 478 273 20 90 6200 2000 1000 150/350
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Univerzalni zavésné ocelové oko

Bezpecnostnikoeficient 2:1

Prehledny display s LED indikatorem
stavu baterie

Nova ridici jednotka s funkcemi Variable
Force (pro nastaven{upinaci sily pri
manipulaci konkrétniho poctu plechti ze
svazku) a funkci Tip-Off (pro postupné
uvolnéni ¢asti nakladu, napt: u tenkych
plechd, tzv. listovani)

Kromé tlacitek na téle magnetu
je mozné zarizen{ ovladat i IR
dalkovym ovladanim

Kdy zvolit magnet BM:

Zavésny bateriovy bremenovy magnet BM doplnény o dalkovy ovlada¢ je vhodnym nastrojem pro manipulaci v pro-vozech, kde je jinak
obtiZné zdvihaci zaf{zeni obsluhovat ru¢né. Dalkoveé ovladani funguje az na vzdalenost 10 metrd. Uplatnéni nachazi mimo jiné i u fezacich
a palicich strojt primanipulacis plechy a bremeny aZz do hmotnosti 5 000 kg.

APLIKACE TECHNOLOGIE NOSNOST PRACOVNI CYKLUS VYDRZ BATERIE
(o]
N} /e Q@
Zvedani{ Elektro/bateriovy az5000kg 50 % 8 hodin

pri50% cyklu

Dulezité parametry:

Nosnost pro plochy material: az5000kg jﬁ@
Teplota: max. 50 °C il i

ul

Bezpecnostnikoeficient: 21

Pouziti: o o
+ zvedan({bremene s rovnym povrchem o ©®
+ manipulace zejména s plechy, bloky, vykovky, odlitky a vypalky
+ hodise jako prislusenstvijerabd urcenych pro manipulaci

materialu na brusky, frézky, fezaci a palici stroje v -
+ naleznou uplatnén{v hutnich provozech, skladech i expedicich

Nosnost pro Testovana WxL Vyska Hmotnost  Vestavéna T
Katalogové ¢islo plochy material  nosnost zakladny v¢. oka Ve P
(kg) baterie baterie
(kg) (kg) (mm) (mm)
BM1350 1350 2700 242 x272 460 60 12V/35Ah FG12-35D
BM2500 2500 5000 242 x 400 460 72 12V/75Ah FG12-75D
BM3600 3600 7200 240 x1050 460 180 12V/75Ah FG12-75D
BM5000 5000 10 000 300 x1200 460 203 12V/75Ah FG12-75D
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BMP

Ovladani moZné i prostiednictvim
IR dalkového ovladani
na vzdalenost aZz10 metr(

Display s LED indikatorem stavu baterie

Tvar pdlovani umoZiuje manipulaci
kruhového materialu a dalSich profilli

Kdy zvolit bfemenovy bateriovy magnet BMP:

Bateriové magnety rady BMP jsou snadno ovladatelni pomocnici s vysokym stupném bezpecnosti. Jsou ureny k manipulaci materiald
plochého tvaru, kruhového tvaru i dalSich profild. Dalkovy ovladac Vam usnadni pracina Spatné dostupnych mistech.

NOSNOST PRO_ NOSNQST PRO ) )
APLIKACE TECHNOLOGIE PLOCHY MATERIAL KRUHOVY MATERIAL PRACOVNI CYKLUS
(o)
Zvedani Elektro/bateriovy az3600kg az2200kg 50 %

DalezZité parametry: ‘,ﬂ
Nosnost pro plochy material: az3600kg i i

Nosnost pro kruhovy material: az2200kg
Teplota: max. 50 °C ;
Bezpecnostnikoeficient: 21 5
o O
Pougiti: - | |
+ manipulace s brfemeny se sniZzenou kvalitou povrchu B = B N
m - >

+ manipulace trubek, tyci, profild |, H, T, Z a dalSich
+ zvladne ale i ploché materialy, thelniky, Stétovnice aj.

Nosnost pro Nosnost pro @ min/max Testovana  WxL Vyska Hmotnost  Vestavéna
Katalogové ¢islo plochy material  kruhovy material (mm) nosnost  zakladny  vc.oka (ke) baterie
(ke) (kg) (ke) (mm) (mm)
BMP1800 1800 1100 40/440 3600  242x470 610 167 12V/75 Ah
BMP3600 3600 2200 45/500 7200  262x760 610 420 12V/75Ah
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GP 250

Velké uzamykatelné zvedaci oko
zamezuje nezadoucimu preklopent
zhorizontalni do vertikalni polohy

Uzamykatelna uvoliiovaci paka pro
komfortnia bezpecnou obsluhu

WALMAC

Snadna manipulace a naklapéni
bremen z horizontalni

do vertikalni polohy a naopak Lehky, kompaktni design

Kdy vybrat permanentni jefabovy magnet GP 250:

GP 250 je permanentnijerabovy magnet pro manipulaci plechd a ocelovych platd od tloustky 3 mm. V horizontalni poloze [ze manipulovat
bremena o vaze do 250 kg, ve vertikalni az 80 kg. Diky unikatni konfiguraci pold [ze timto magnetem manipulovat jednotlivé plechy ze
stohu od tloustky 4 mm, zaroveri vyznamnym zplsobem snizuje odlupovani tenkych plechl. Magnet splfiuje koeficient nosnosti 4:1.

o o BEZPECNOSTNi
APLIKACE TECHNOLOGIE HORIZONTALNI LIMIT VERTIKALNI LIMIT KOEFICIENT
()
N ’

Zvedani Permanentni{ az250kg az80kg 41
DuileZité parametry: ]
Pracovn({ limit horizontaln(: 250kg
Pracovn( limit vertikalni: 80kg
Rozmeér: 288 x200 x 40 mm
Teplota: max. 80 °C

o
Pouziti:
+ silny magnet ureny pro zavésenina jerab 7 { ) O
+ manipulace bfemen z horizontalni do vertikaln{ polohy a naopak H t ° o
+ manipulace plech( ze stohu od tloustky materialu 4 mm - "
Katalogové Eislo W L H Horizontalni limit ~ Vertikalni limit Hmotnost Testovana odtrhovasila
(mm) — (mm)  (mm) (ke) (kg) (ke) (kg)
GP250 200 288 40 250 80 9,75 1100
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Neo EP

Snadné zapojeni do elektrické s{té

Stabilni kryt s kovanym zavésnym okem

Elektrické pripojentije nutné pouze pro

Kvalitni, zapusténa tlacitka z nerezoveé oceli
zapnutia vypnuti magnetu

Ovladani magnetu bez fyzického
usil(, diky volitelnému dalkovému
ovladacimozné i napr. z kabiny
jerabu

Magneticky modul
l_ v monoblokové konstrukci

Kdy vybrat elektropermanentni bfemenovy magnet Neo EP:

Elektropermanentni bfemenove magnety Neo EP se hodi pro ¢astou a opakovanou manipulaci a zvedani obrobkd - elektrickeé ovladani
magnetu nevyZaduje Zadnou fyzickou ndmahu, a proto Setf{ lidskou silu a zvy3uje efektivitu prace.

AKTIVNi MAGNETICKA BEZPECNOSTNi
APLIKACE TECHNOLOGIE NOSNOST PLOCHA KOEFICIENT
(o] reemT
O EP -
Zvedani Elektropermanentni az 4000kg 0d 116 x166 mm 31
Dulezité parametry: D
Nosnost pro plochy material: az 4000kg IOOOI 000
Teplota: max. 80 °C ' '
Pracovn( cyklus: 100 %
PouZiti: NEOEP 300 NEOEP 600
NEOSQ300: manipulace s mensimi dilci ze sériové vyroby,
prifezy, vykovky nebo odlitky D
NEOSQ600: manipulace delsich dil a profild I
NEOSQ1000: manipulace silngjsich plecht, vypalkd, nastrojl
aprirezd —— |

NEOEP1000 NEOEP 4000
NEOSQ4000: manipulace velkych dil(i priFezani plasmou

Katalogové &slo W L H Potet nél Velikost Odtrhova sila Upinaciplocha  Hmotnost

& (mm)  (mm)  (mm) P pold (kN) (mm) (kg)
NEOSQ300 164 164 420 4 50 14 16 x166 23
NEOSQ600 95 420 450 6 50+ 22 372x52 44
NEOSQ1000 228 228 295 4 80 36 172 %172 77
NEOSQ4000 228 783 295 16 80 144 724 X172 132
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Neo HV

MoZnost nastaveni ramena na vysoky rozsah
pramérd a sirek

Robustni zavésné oko

— (QOdnimatelné zvedacirameno
pro vymeénu magnetd

Kdy vybrat zvedaci rameno Neo HV:

Neo HV je zvedacirameno, diky kterému v kombinaci s bfemenovym magnetem pfi zvedani obrobek snadno ototite z horizontalni do
vertikaln({ polohy. To ocenite zejména pi manipulaci s plechy, platy a kruhovymi materialy u soustruhd a horizontalnich obrabécich center.

APLIKACE TECHNOLOGIE NOSNOST ROZMER BREMENE TEPLOTA
0 -e -
O P R i =

Zvedan( Permanentni az1000kg az1000 x 2000 mm do80°C

DuleZité parametry: - t -

Nosnost pro plochy material: az1000kg —

Bezpecnostnikoeficient: 31 “ IQ

Dopliiujici informace: O
+ soucast( dodavky neni bfemenovy magnet
+ pro jednotlivé modely Neo HV jsou uréeny bremenové magnety

Neo 250, 500, 1000 O] &

PouZziti:

+ promanipulaci obrobkd do horizontalnich obrabécich center — '
asoustruhl

Katalogové &slo W L H Nosnost Sirka bremene Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) (kg)
LARM250 210 958 244 250 300-800 16
LARM500 210 1158 244 500 300-1000 20
LARM1000 210 121 297 1000 300-1000 33
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Magneticke chnapky MC

Snadna a rychla ru¢ni manipulace

Bezidrzbovost a dlouha Zivotnost

Verze MC-25 ma zvySenou nosnost ve

Vv

Silné feritové magnety zajistujict
vysokou nosnost piinizké hmotnosti

Kdy vybrat magnetickou chriapku MC pro ruéni manipulaci s bfemeny:

Magnetické chiiapky se pouZivaji vyhradné pro rychlou ru¢ni manipulaci s plechy, vypalky, mensimi ocelovymi bloky a jinymi hladkymi
ocelovymi pfedmé&ty. Ru¢ni magnety MC jsou také vhodné pro zvedani jednotlivych listi ze stohu. Tento typ chapek NENIi uréen pro
pouzitina jefabu.

APLIKACE TECHNOLOGIE NOSNOST SMYKOVA SiLA HMOTNOST
§ [<]
Ruén{manipulace Permanentni az90kg max. 50 kg od1.4kg

Dilezité parametry:

Aplikace: Zvedani
Technologie: Permanentni
Nosnost pro plochy material: az90kg
Pouziti:

+ snadné rucni zvedan( tézkych a Spatné uchopitelnych bremen

+ ru¢n{manipulace s bremeny jako jsou plechy, vypalky a dalsi
ocelové predméty

+ vhodné napriklad pro snimanijednotlivych plechl ze svazku

Katalogové &slo W L H Max. nosnost Hmotnost
g (mm) (mm) (mm) (kg) (k)

MC-2 150 160 27 60 1,4

MC-2S 160 230 24 90 29
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MAGNETICKE
UPINACE

Urychlete si praci pfi opracovavani feromagnetickych materiald. Magnetické upinace jsou
moderni zafizeni, ktera nahrazuji svéraky, mechanické upinky a pripravky. Upnuti i uvolnéni
obrabénych dild je otazkou okamziku, obrobek je pristupny z 5ti stran a upinac neposkozuje
vyrobek. Diky tomu snizite naklady na vyrobu.



M i II ’O % 100% WATERTIGHT
aStermI N FROTECTED oo

MoZnost zapojeni sestavy nékolika
magnetl na jednu fidic{ jednotku

MoZnost obrabéni obrobku z 5 stran, vrtan( skrz ¢i
obrabéni nerovnych obrobk

Drazka pro prichycen{ magnetu ke

stolu po celém obvodu magnetu Dorazy ze 2 stran - moZnost libovolné

premistit na kteroukoliv stranu

Kdy zvolit elektropermanentni magneticky upinac Mastermill:

Hledate-li vSestranny magneticky upinac vhodny pro frézovani a vrtani malych, ale i velkych obrobkd, pak je Mastermill dobrou volbou.
Pomoci{ polovych nastavcd je navic moZné material obrabét aZ z 5 stran, vrtat skrz a obrabét i nerovny material. Pro dosaZeni optimalni
upinac{sily je nutna tloustka obrobku min. 12 mm. Standartn{ provedeni s pélovou deskou v kombinaci ocel/nerez ze pouZit i pro obrabéni
nasucho nebo s minimem chladici kapaliny.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
AN ===
¥ EP N AR =5
‘~‘O e m==d [ 4
Frézovani Elektropermanentni 0d 300 x 430 mm 170 N/cm? Ctvercové
v Pocet W L H  Hmotnost Dilezité parametry:
Katalogové &islo P
pold  (mm) (mm) (mm)  (kg) Upinaci sila: 170N/cm?
MM50300490 24 300 490 5] 49 Min. velikost obrobku: %OxﬂOx]Z mm
Pélovant: Ctvercové
MM50300600 32 300 600 5l o1 Limit prebrousent: 5mm
MM50300800 40 300 800 &I 82 Velikost polti: 50 x 50 mm (ocel/nerez)
MM50300900 48 300 900 51 92
MM50420490 36 420 490 G5l 70 PouZiti:
+ obrabéninerovnychdilctiaZzz5stran
MM50420600 48 420 600 51 86 + upinani ¥iroké ¥kaly velikosti obrobkd pri frézovani
MM50420800 60 420 800 5 n4 + upinanipro vrtani velkych forem, odlitkd, blok, konstrukct
MM50420900 72 420 900 51 128 apod.
MM50480600 56 480 600 5 97 + hrubé brousenivelkych dilct
MM50480800 70 480 800 51 130
I I
MM50480900 84 480 900 51 146 II I ( e :; y
MM50480990 84 480 990 51 161 - -
MM50580800 80 580 800 &I 157 ]
i |
MM50580900 96 580 900 &I 177 : :
MM50580990 96 580 990 51 194 - >

Vice informaci na www.walmag.cz
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(]
Neomill Compact  y¢mememesn 5o

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Vysoka uZitna hodnota a dlouha
Zivotnost diky nadstandardnimu
limitu prebrouseni pélove desky
az10 mm

Kompaktnirozmeéry
avysoka upinacisila

Upinaciplocha s rovnomérnym
rozloZen{m magnetické sily az ke
krajdm

Vodotésna konstrukce

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neomill Compact:

Frézovani, vrtani, hoblovan( i silové brouseni. Permanentni{upinac Neomill najde uplatnéni vsude tam, kde je zapotrebi opravdu vysoka
upinaci sila a stabilita pro upnuttirelativné malych obrobkd. Tento vyrobek je vhodny pro obrabéni s pouZitim chladici kapaliny. V pripadég,
Ze obrabite bez pouZiti chladici kapaliny, je moZné pouZit magneticky upina¢ Neomill.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
’-~‘ Ir ----.: D
y: ] P : :
l‘~"l b I

Frézovani Permanentni 0d 150 x 250 mm 160 N/cm? Pri¢neée

Dulezité parametry: Dopliiujici informace:

Upinacisila: 160 N/cm? + moznost montované péloveé desky zmosaznych a ocelovych

Min. velikost obrobku: 25x25x 6 mm lamel

Polovant: Pricne "

Limit prebrougent: 10 mm PouZiti:

Pélova roztet: T1511+4 mm - ocel/epoxid + frézovani, vrtani, hoblovani i silové brouseni

Katalogové ¢islo W L H Hmotnost

(mm)  (mm)  (mm) (kg)
NEOMC150250 150 250 50 17
NEOMC150450 150 450 50 25
NEOMC200400 200 400 55 33 @ |/
NEOMC200500 200 500 55 42 L :
NEOMC200600 200 600 55 51 = = B
NEOMC250400 250 400 60 46 —>
NEOMC300500 300 500 60 66 W
NEOMC300600 300 600 60 82 4

Epoxid

Vice informaci na www.walmag.cz
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Neomill Compact paleta

Upinaciplocha s neménnou
magnetickou silou aZ ke krajim

Dlouha Zivotnost polové desky

Pro snadnou manipulacis upinacem
[ze volitelné paletu vybavit ru¢nimi
madly

Dvojity neodymovy

L, , A 30% LONGER LIFE
magneticky systém

/0 MONOBLOCK X 100% WATERTIGHT
QQ PROTECTED & s isswecnr

Kdy zvolit magneticky upinac Neomill Compact paleta:

Magneticky upina¢ Neomill Compact paleta byl navrZen pro piesné upinani obrobkd v automatizovanych provozech. Je vhodny pro
obrabéni, brousenti, frézovani, elektroerozivni obrab&ni i mérici operace, a to od mensich aZ po stfedni a vétsi dilce. a to od mensich aZ po
stiedn{ivétsidilce. VyuZijete ho vSude tam, kde vyZaduje vysokou pridrznou silu a stabilitu.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
<2 T
e P N ARR) il
‘._0 LEE R L] [y 4

Frézovani Permanentni 0d 240 x240 mm 160 N/cm? Pri¢ne
Dulezité parametry: Pouziti:
Aplikace: Frézovani, brousenina plocho + upinaniod malych, aZ po rozmérné obrobky
Technologie: Permanentni + stfedné namahavé arychlé frézovani
Upinacisila: 160 N/cm? + narocné brougenina plocho
Min. velikost obrobku: 25x25x 6 mm + pétiosé obrabéni
Pdélovant: Pricne + elektroerozivni obrabén({-EDM
Limit prebrousent: 10 mm
Polova roztet: T1511+4 mm (ocel/epoxid)

)
](;cel
Katalogové cislo W L H Hmotnost W
(mm) ~ (mm)  (mm) (kg)
NEOM240240 240 240 50 21 L
NEOM280280 280 280 50 28 H¢ ] - )
© -
NEOM320320 320 320 50 37 - - Epoxid
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Neopower paleta

Upinaciplocha s neménnou magnetickou silou
az ke krajim

Vyrazna up(naci silaneodymového
systému 160 N/cm?

Pevna a stabilni ocelova konstrukce

Kdy zvolit magneticky upinac Neopower paleta:

Magneticky upinac Neopower paleta vyuZijete k upinani stfedné velkych aZ velkych komponent( na automatickych obrabécich centrech.
Je vhodna na tézké arychlé frézovani, pétiosé obrabéni, vrtani, fezani zavitl a tézké brousent.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
AN i
: ; P : E i H D
‘._O == (R 4

Frézovani Permanentni 0d 240 x 240 mm 160 N/cm? Pr{¢né
Dulezité parametry: Pouziti:
Aplikace: Frézovani + upinaniod stfedné velkych aZ po velké komponenty
Technologie: Permanentni + tézké arychlé frézovani
Upinacisila: 160 N/cm? + pétiosé obrabéni
Min. velikost obrobku: 75x75x10 mm + vrtaniarezan(zavitd
Limit piebrousent: 8mm + tézké brouseni
Polova rozted: T1915+4 mm (ocel/epoxid)

Katalogové &islo W L H Hmotnost

(Neopower paleta) (mm)  (mm)  (mm) (kg)

NEOP240240P 240 240 60 27 |

NEOP280280P 280 280 60 37 s
NEOP320320 320 320 60 46 W

Katalogové &islo W L H Hmotnost !

(Neopower) (mm)  (mm)  (mm) (kg) ¢ >

H _r
©
NEOP300600 300 600 63 90 - - Epoxid
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Neodymax

Vysokad upinaci sila dvojitého
neodymoveého systéemu

Vysoka odolnost a Zivotnost polove
desky v provedeni ocel / nerez

pouziti na brousen(
i lehké frézovan(

Snadna obsluha pro
vysokou efektivitu
up(nani

Tuha a stabilni konstrukce

. - - upinace pro priesne obrabéni
Odolna a trvanliva ocelova zakladna P Prop

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neodymax:

Magnetické upinace Neodymax disponuiji dvojitym magnetickym systémem s neodymovymi magnety pro vytvoreni velmi velké upinaci
sily. To z nich déla vhodné upinace pro narocné obrabéci operace, napr. tézké brouseni na plocho, nebo lehkeé frézovanl.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI

Py i

- P R A B,

3 o [
Frézovani/brousen Permanentni 0d 150 x 300 mm 120 N/cm? Pr{¢né
Dulezité parametry: Pouziti:

Aplikace: Frézovani, brouseni, EDM + presné brouseni od malych a tenkych dilcd az po velké
Technologie: Permanentni komponenty
Upinacisila: 120 N/cm? + lehké povrchové frézovani
Min. velikost obrobku: 10x10x5mm + [ze ponorit do dielektrické kapaliny pri EDM obrabéni
Pélovant: Pricné
Limit prebrousent: 6 mm
Polova roztet: T15, dale zjemné&no 5/1/5/1/2/1
ocel/nerez

A OO I )
'y W L H Hmotnost
Katalogové ¢islo (mm)  (mm)  (mm) (kg) @
NEOD150300 150 300 54 20 : 5
NEOD150450 150 450 54 30 -
NEOD200450 200 450 54 40 D{ @ @
(D) (D)

NEOD250380 250 380 56 40
NEOD300600 300 600 56 78 " L

Ocel
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Elmag Wave

Tvar pélovani umoZiuje
rovnomérneé rozdélent
up(naci sily na celé aktivni
_ ploSeupinace

Velmi vykonny upinaci
elektromagnet

Konstrukce s pevné
zabudovanymi civkami

Délka napajectho kabelu je

standardné3m
Neékolikanasobna ochrana proti zateceni - télo z jednoho kusu

oceli, civky kompletné zalité v epoxidu, kvalitni galvanizovana

Standardni vstupn{ nap&tt: 110 V(DC) félie mezi télesem a polovou deskou magnetu

Kdy zvolit elektromagneticky upinac Elmag Wave:

Elmag Wave je elektromagneticky upinac vhodny pro silové a vykonové brouseni na plocho. Upinace jsou zvlast efektivni pro operace
hrubovani predev&{m na vertikalnich bruskach s brusnymi segmenty.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
E E E L H [:]
Brougen( Elektro 0d 200 x 600 mm 130 N/cm? Vlnovkové

Dulezité parametry:
W L H Pfikon Hmotnost

Katalogové ¢islo Min. velikost obrobku: 120 x 40 x 20 mm
& (mm) (mm) (mm) (W) (ke) R
Polovarozted: T40
ELMGW200600 200 600 69 90 57 Limit prebrousent: 8 mm
ELMGW2001000 200 1000 79 152 109
ELMGW Pouziti:
e o2 D + silové avykonové brousenina plocho
ELMGW300500 300 500 69 106 72 + hrubovani{ pfedev&im na vertikalnich bruskéch s brusnymi
ELMGW300600 300 600 69 135 86 segmenty
ELMGW300800 300 800 79 164 148

ELMGW3001000 300 1000 79 189 164 WWW
ELMGW3001500 300 1500 79 318 246 NN A
ELMGW400600 400 600 69 210 15 SUUUUUUU A

ELMGW400700 400 700 79 223 174 T
ELMGW400800 400 800 69 240 153 w
ELMGW6001000 600 1000 79 456 328 Q Q
ELMGW6001500 600 1500 79 322 492 ] !

Vice informaci na www.walmag.cz
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Elmag Compact

Nékolikanasobna ochrana proti

zateleni

Polova deska z jednoho
kompaktntho celku

Kdy zvolit upina€ Elmag Compact:

Ovalné pélovani
s epoxidovou vyplni

Standardn{vstupni napé&ti: 110 V(DC)

Elektromagneticky up{nac Elmag Compact je vhodny pro silové i findlni plo3né brousent stfedné velkych aZ velkych obrobkd.

Snadné ovladani skrze ridici
jednotku

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
Brouseni Elektro 0d 200 x 600 mm 130 N/cm? Ovalne
Dulezité parametry:
. W L H Ptikon Hmotnost Min. velikost obrobku: 22x144 x 48 mm
Katalogové tlsla (mm) (mm) (mm) (W) (kg) Pélovarozted: T48 mm
ELMG200600 200 600 5 0 Limit prebrousent: 8mm
° 9 5/ Délkanapdjecthokabelu:  6m
ELMG2001000 200 1000 79 152 109
ELMG2501000 250 1000 79 219 135 PouZiti:
+ upinanistredné velkych az velkych dilct na bruskach
ELMG300500 300 500 69 106 72 + silové i finalni ploché brouseni
ELMG300600 300 600 69 135 86
ELMG300800 300 800 79 164 148 L
ELMG3001000 300 1000 79 189 164 _—
ELMG3001500 300 1500 79 318 246
ELMG400600 400 600 69 210 115
ELMG400700 400 700 79 223 174
w
ELMG400800 400 800 69 240 153
ELMG6001000 600 1000 79 456 328 -| Q Q I—
"
ELMG6001500 600 1500 79 322 492

Vice informaci na www.walmag.cz
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BJP

Odolnd pélova deska s kombinovanym
pri¢nym pdlovanim pro vysokou
variabilitu up{nani

Jednoduchy provoz a idrzba

Standardn{ vstupni
napéti: 110V (DC)

eI AT ST o Mala polova roztec: 4 mm
Snadné ovladani diky ridici{ jednotce - navrzeno ' p1 ; 4 Ik
pro rychlé upnuti a demagnetizaci pro vysokou R i e, T
efektivitu vyroby polovarozted: cca 42 mm

Kdy zvolit elektromagneticky upinac BJP:

Elektromagneticky upinac BJP se hodi pro narocne brouseni Siroke Skaly dilct od minimalntho rozméru 35 x 35 x 3 mm. Diky kombinované
polove rozteciale velmi dobfe upina i masivni dilce. Elektromagnet se obsluhuje jednoduse pomoci stisku tlacitka na dalkovém ovladacik
fidicijednotce. TarovnéZ umoZiuje variabilni nastaveni sily pro vytvoren{ optimalnich podminek upnuti.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
E E E L : D

Brouseni Elektro 0d 200 x 600 mm 130 N/cm? Pri¢ne

Dulezité parametry: Pouziti:

Aplikace: Brousent + narocné povrchoveé brousenina plocho u Sirokeé skaly velikosti

Technologie: Elektro obrobkd

Upinacisila: 130 N/cm?

Min. velikost obrobku: 35x35x3mm

Limit prebrousent: 7mm

Polovarozted: T42

dale zjemnéno 4+1 mm (ocel/mosaz)

L v w L H  Prikon Hmotnost
Katalogové ¢islo

(mm) (mm) (mm) (W) (kg)
BJP200600 200 600 98 160 77 - : ‘1
BJP300600 300 600 98 25 18 | | []:
BJP400800 400 800 100 350 212 | | .
BJP3001000 300 1000 103 350 201 E[‘ . ~ ‘ -
BJP4001000 400 1000 103 435 269 H
BJP5001000 500 1000 108 530 352 Ly
BJP6001000 600 1000 113 620 420 3 !

Mosaz Mosaz

Vice informaci na www.walmag.cz
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Electrofine

Vicecivkovy magneticky systém pro Ucinné a rovnomérné
magnetické pole po celé plose upinace

Jmenovita upinacisiladle
provedeni pdlové desky

Konstrukce s pevné
uloZenymi civkami

Elektromagnet se obsluhuje jednoduse
pomocistisku tlacitka na ridici jednotce,
kterd rovnéz umoziuje variabilni nastavent
sily pro vytvoreni optimalnich podminek
upnutt

Vodéodolna konstrukce

Kdy zvolit elektromagneticky upinac Elektrofine:

Electrofine slouZi pro tcinné upnuti spiSe drobnych obrobkd béhem presného povrchového brousenina plocho. Doporuceny minimalni
rozmer je 25 x 25x 3 mm. Pro mens{ obrobky od 15 x 15 x1mm je dostupna specialni verze Microfine.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
E B ERR) r/j
Brougent Elektro 0d 150 x 250 mm 0d 100 N/cm? Pri¢né/Podélné
Katalogové Cislo w L H  Prikon Hmotnost DuleZité parametry:
(Electrofine) (mm) (mm) (mm) (W) (kg) Limit prebrousent: 6 mm
ELEC150300T31 150 300 74 775 x5 Min. velikost obrobku: 25x25x 3 mm (Electrofine),
15x15x1mm (Microfine)
ELEC200400T31 200 400 74 12 4 Pélova roztet: T43+1 mm (Electrofine),
ELEC200500T31 200 500 74 166 55 T1.91,4+0,5mm (Microfine)
ELEC200600T31 200 600 74 137 65 Pousiti:
ELEC300600T31 300 600 74 253 94 + pro upinani malych i velkych obrobkd pii pfesném brousent na
plocho
Katalogové cislo w L H  Prikon Hmotnost
(Microfine) (mm) (mm) (mm) (W) (kg)
I L |
ELEC150250T1405 150 250 72 71 19 d_‘__mmﬂm]]%‘tm
ELEC150300T1405 150 300 72 78 22 | |
Microfine Electrofine
ELEC200400T1405 200 400 72 13 39 w
I
ELEC200500T1405 200 500 72 166 52
H
ELEC200600T1405 200 600 72 137 61
ELEC300600T1405 300 600 72 252 97 w2

Ocel

Vice informaci na www.walmag.cz
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Neomicro

Vlysoka stabilita a presnost upinace pribrousenina plocho

Schopnost upinat

ty nejtent{dilce Odolny prepinaci mechanismus

Pevna a vodéodolna konstrukce

Dlouha Zivotnost diky pevné
poloveé desce, kterou mizete
mnohokrat zabrousit

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neomicro:

Permanentniupinac Neomicro s vyjimecnou upinaci silou slu€uje vysokou kvalitu s priznivou cenou. Je jednoduchy, nenarocny na udrzbu.
Hodi se predevsim jako prislusenstvibrusek uréenych k pfesnému plochému brougen{ velmi malych a tenkych dilcg, aZ po velké obrobky. Je
vhodny i pro elektroerozivni obrabéni.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
: - I M
Brouseni Permanentni 0d 70 x140 mm 100 N/cm? Pri¢né
Katalogové &islo (n‘w,\r’n) (mLm) (mHm) Hm((I)(tr;ost DiileZité parametry:
g Upinacisila: 100 N/cm?
NEOC100175 100 175 49 7 Min. velikost obrobku: 4x4x1mm
NEOC100250 100 250 49 10 Lilm'lt PFebrOLvléeni: 7mm
Pélova roztet: T1,91,4+0,5mm - ocel/mosaz
NEOC130255 130 255 49 13
NEOC150250 150 250 51 15 Pouziti:
+ presné brousenina plocho, a to malych a tenkych, stejné tak
NEOC150300 150 300 51 18 jako velkych dilct
NEOC150350 150 350 51 22 + pouZitiipro elektroerozivn{ obrabéni (EDM)
NEOC150400 150 400 51 25 .
NEOC150450 150 450 51 28
NEOC200400 200 400 5 33 L e
NEOC200450 200 450 51 37 @
NEOC200500 200 500 51 41
NEOC200600 200 600 51 49 D{ 9 9 H
CT T
NEOC250500 250 500 56 56
14
NEOC300600 300 600 56 81 w ol

Vice informaci na www.walmag.cz
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Neomicro paleta

Vlysoka stabilita a presnost pri
brousenina plocho

Vodotésna konstrukce

Kdy zvolit permanentni magneticky upina¢ Neomicro paletu:

(ocel/mosaz)

Pevna polova deska s pr{¢nym pdlovani
apolovouroztetiT1,91,4+0,5mm

Hlintkova zakladna snizujict
hmotnost upinace

Prepinaci mechanismus
s postupnym nab&hem upinaci sily

Permanentni upina¢ Neomicro paleta vyuZijete k obrabéni v automatizovanych provozech a na obrabécich centrech. Vhodny je zejména na
brousen( a elektroerozivni obrabéni Siroké skaly dilcd, od velkych az po ty velmimalé a tenkeé.

APLIKACE

Brougen(

Dailezité parametry:
Aplikace:
Technologie:
Upinacisila:

Min. velikost obrobku:

Pélovant:
Limit prebrousent:
Pélovaroztet:

TECHNOLOGIE

P

Permanentni

Brougeni, EDM
Permanentni
100 N/cm?
4x4x1mm
Pri¢ne

7 mm

ROZMER UPINACE

0d 240 x 240 mm

T1,91,4+0,5mm - ocel/mosaz

Pouziti:

UPINACI SILA

100 N/cm?

POLOVANI

(D

Pricne

+ presné brousenina plocho, ato malych a tenkych, stejné tak
jako velkych dilct
+ elektroerozivni obrabéni (EDM)

Katalogové &islo W L H ~ Hmotnost
(mm)  (mm)  (mm) (kg)
NEOC240240P 240 240 63,5 21,5
NEOC280280P 280 280 63,5 29
NEOC320320P 320 320 63,5 38

24
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U i i

n Igrl P Odolna polova deska s kombinovanym
pri¢nym pélovanim dovolujici univerzaln{
vyuZit( pribrouseni velkych i mensich dilct

Vysoka rychlost vymeény
obrobkd pro tcinnou vyrobu

Skvély pomér ceny a vykonu

Odolna vodotésna konstrukce
s pevné uloZenymi civkami
Kdy zvolit elektromagneticky upinac Unigrip:

Unigrip je univerzaln{ elektromagneticky up{na¢, ktery se diky zajimavé cené a upinac{ sile 90 N/cm2 hodi do b&Znych primyslovych
provoz{ k upinani pro kazdodenn{ brousen( stfednich aZ velkych obrobkd.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
E - I i

Brousenti Elektro 0d 200 x 600 mm 90 N/cm? Pri¢né

Dilezité parametry: Pouziti:

Aplikace: Brousen + upnutistfedné velkych az velkych obrobkd prib&zném

Technologie: Elektro brousen(

Upinacisila: 90N/cm?

Min. velikost obrobku: 25x25x5mm

Polovant: Pricne

Limit prebrousent: 6mm

Polovarozted: T19, dale zjemnéno

5+0,5/5+0,5/5+3 mm ocel/mosaz

W L H Pfikon Hmotnost

Katalogové &islo (mm) (mm) (mm) (W) (kg)
UNIG300600 300 600 73 198 96
UNIG400800 400 800 73 253 162
UNIG3001000 300 1000 73 235 172
UNIG4001000 400 1000 73 384 210
UNIG5001000 500 1000 73 443 251
UNIG6001000 600 1000 73 568 358

Vice informaci na www.walmag.cz
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Sinusovy stul Fixar jednoduchy

Vybaveny kvalitnim magnetickym
up{na¢em Neomicro s jemnym
usporadanim pold

Nastaveni thl v podélné
vrozsahu 0 - 45° (nebo pii¢né
0-30°)

Tvrzena zakladni deska pro
mimoradnou stabilitu

Mimoradna presnost
+/-5Uhlovych vterin
Rovnobé&Znost (soub&Znost): i po deli dob& pouZivani

+/-5mikrometrina100 mm

Kdy zvolit jednoduchy sinusovy stil Fixar:

Jednoduchy sinusovy stdl Fixar s permanentnim upinatem Neomicro je vhodny pro presné uhlové brousent, elektroerozivni obrabénia
mérent. Vybrat si mZete model s nastavenim thld v podélné ose, nebo s nastaven(m uhll v pricné ose.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
p ] i M
Brousent Permanentni 0d 70 x140 mm 100 N/cm? Pri¢né
DuleZité parametry: < S - - " >
Min. velikost obrobku: 4x4x1Tmm [i| MR AR RN AR A AR AR AR NRRRNANRRRRRRRRAA] ﬁ 1
Limit prebrougent: 7mm — (ﬁ/?m y
[ [, [——] | ﬂ IR\
\
Pouziti: - c e P e

+ presné uhlové brousenina plocho, elektroerozivnibrouseni -
EDM nebo mérent

Katalogové &slo W L H CxD S Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
SINES70140 70 140 67 130 x140 55 7
SINES130250 130 250 76 295x145 15 20
SINES150250 150 250 79 290 x165 135 20
SINES150300 150 300 79 340x165 135 27
SINES150350 150 350 87 390 x165 135 34,5
SINES150450 150 450 87 490 x165 135 44
SINES200400 200 400 88 440x 215 185 52
SINES300600 300 600 95 660 x 320 285 121

Vice informaci na www.walmag.cz
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Sinusovy stul Fixar krizovy

Vybaveny kvalitnim magnetickym
up{nac¢em Neomicro

Pevna tvrzena zakladni deska

Kdy zvolit kiiZovy sinusovy stul Fixar:

Naklapéniv obou osach,
v podélné i pritné

Nastaveni thld v podélnéem
rozsahu 0 - 45°, v pr{¢ném
0-30°

KF{Zovy sinusovy stdl Fixar s permanentn{m upinac¢em Neomicro je konstruovany pro presné uhlové brousent. Pri upnuti obrobku z{skate

vybornou variabilitu obrabéni, protoZe Fixar dovoluje naklapéni v podélné a pricné ose zaroven.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
p - L M
Broudeni Permanentni 0d 70 x140 mm 100 N/cm? Pri¢né
Dilezité parametry:
Upinaci sila: 100 N/cm? - £ - - " -
Min. velikost obrobku: 4x4xTmm [| L © [©]
Pélovant: i N 70, i ﬁ
o . G B =
Limit prebrousent: 7mm ! o 7 h =) IN o
Polovarozted: T1,91,4+0,5mm (ocel/mosaz) Y | ! 1 I =/ = e
= S " = S2 =
- c > d D -
Pouziti:
+ presné Uhloveé brousenina plocho, Elektroerozivni brousen( -
EDM nebo mérent
Katalogové &slo W L H CxD S Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
SINECI00175 100 175 104 210x140 165/110 15
SINEC130255 130 255 120 290x170 245/140 32
SINEC150300 150 300 123 335x190 290/160 435
SINEC150350 150 350 123 385x190 340/160 49,5
SINEC200400 200 400 124 435x240 390/210 73

Vice informaci na www.walmag.cz
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Neostar @ (e

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Kompaktni pélova deska z jednoho kusu
oceli s radialnimi poly

Zivotnost (limit prebrougent) 5 mm

Vhodny pro soustruzen(
abrouseninakulato

Velmi vykonny dvojity neodymovy
magneticky systém

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neostar:

Permanentniupinac Neostar je diky polové desce s radialnimi poly urceny pro soustruZent a brouseni obrobkd vétSinou kruhového tvaru.
Vyhodou je moZnost obrabét elo, vnitini a vnéjsi primeér obrobku v jedné operaci.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
’ P N ARR &D
Soustruzent Permanentn( od130mm 140N/cm? Radialn{
Katalogové D H D1 E F  Hmotnost Pocet Dulezité parametry:
islo (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) pold Aplikace: Soustruzeni, brouseni na kulato
NEOS130 130 5 15 ] 100 5 10 Min. primér obrobku: 35mm
Limit prebrousent: 5mm
NEOS150 150 57 15 80 120 73 10
NEO0S200 200 57 20 10 180 13 12 PouZiti:

+ soustruZeniabrouseni obrobk( kruhového tvaru

NEOS250 250 70 30 140 220 25 16 . v oney oy v

+ obrabéni dela, vnitfntho a vnéjstho prdméru je mozné
NEOS300 300 73 38 180 260 37 16 oddéleng, nebo v jedné operaci
NEOS350 350 73 40 220 300 49 20
NEOS400 400 74 40 260 340 68 20

2D
NEOS500 500 78 50 300 400 109 24 20 T-drazky
NEOS600 600 78 90 350 450 172 30 | @ | g Gi
NE0S700 700 78 90 350 450 234 30 [ f_f f @ |
L?A

NEOS800 800 110 100 400 700 420 30 F “125
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Alustar @ AR

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Velmi vykonny neodymovy
magneticky systém

Kompaktni pélova deska
zjednoho kusu oceli
s radialn{mipoly

Velmi bezpecny, samosvorny
mechanismus zabrariuj(cl
vypnutiupinace béhem obrabén(

Hlintkova zékladna sniZuje zatéz
na vi‘'eteno obrabéctho stroje
a zvysuje moznou hmotnostn(
kapacitu obrobkd

Konstrukce se Snekovym samosvornym
prepinacim mechanismem pro plynulé
nastaven{ upinaci sily

Zahloubent a zavity ze spodn
strany zakladny pro upnutina
vhodnou prirubu

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Alustar:

Permanentn{ upinac Alustar vyuZijete pfi soustruZeni a brouseni obrobkd kruhového tvaru. Upinac vynika diky hlinikové konstrukci téla
nizké hmotnosti. Zvladne vétsi hmotnostnirozsah obrabénych komponentd. S pomoci upinale ziskate moZnost obrabét celo, vnitini
avnéjs{ prmér obrobku v jedné operaci. MoZnost plynulé regulace upinaci sily usnadiuje centrovani.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
. P O\ XA ED
Soustruzen( Permanentni 0d 200 mm 140 N/cm? Radialn{
Dulezité parametry: Pouziti:
Aplikace: SoustruZeni, brouseni na kulato + soustruZenia brousen{ obrobkd kruhového tvaru
Technologie: Permanentni
Upinacisila: 140N/cm?
Min. primér obrobku: 40 mm
Pélovant: Radialni
Limit prebrousent: 5mm
Katalogové D H D1 E F  Hmotnost Potet
Cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) pola
ALUS20D200 200 79 20 110 180 1,5 12
ALUS20D250 250 79 30 166 220 18 16
ALUS20D300 300 82 38 180 260 27 16 s; T-dratky
= 6
ALUS20D350 350 82 40 220 300 36 20 TI i
ALUS20D400 400 84 40 260 340 47 20 ' . w|—t
il nal
ALUS30D500 500 109 50 330 400 98 24 H—Ed
ALUS30D600 600 109 90 350 450 142 30 f 25

Vice informaci na www.walmag.cz
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Maxgrip

Pevna polova deska s rovnobéznym

usporadanim poll

Vodoté&sna konstrukce (pdlova deska

vyrobena z jednoho kusu)

Pevné ocelové télo upinace

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Maxgrip:

Y

MONOBLOCK 4 100% WATERTIGHT

9 30% LONGER LIFE

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Dvojity magneticky systém

Plynulé nastaveni upinacisily

Permanentni magneticky up{nat Maxgrip vynika predevsim svou vysokou upinaci silou a univerzalnosti. Kombinace pélové desky s
relativné jemnym rovnob&Znym usporadanim pold a moznosti plynule regulovat upinaci silu znamena velmi snadné centrovani obrobkd pri

soustruzentibrousen.

APLIKACE

Brousenina kulato

Dilezité parametry:
Aplikace:
Technologie:

Min. primér obrobku:

Limit prebrousent:
Polovaroztet:

TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE
P lll - \‘I
Permanentni 0d 200 mm
Pouziti:

Brouseninakulato, soustruzeni
Permanentni

40x8mm

10 mm

T1511+ 4 mm - ocel/epoxid

UPINACI SiLA

160N/cm?

POLOVANI

il

Rovnobézné

+ upnutiobrobkd pfi soustruZeni a brousenina kulato

Katalogové ¢islo D H G b1 Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
MAXGRIP155 155 57 5 50 7
MAXGRIP200 200 57 5 60 15
MAXGRIP250 2% 57 5 80 22
MAXGRIP300 300 57 6 150 32 »®
MAXGRIP350 3% 5 6 170 43 H )
MAXGRIP400 400 57 8 200 56 G]I::l
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Permagrip

Priznivy pomér ceny a uZitné
hodnoty

17 Neodymovy magneticky systém

Vodotésna konstrukce

Pevna ocelova konstrukce
s robustnim ovladacim mechanismem

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Permagrip:

Permanentni magneticky upinac Permagrip je efektivni pomocnik pro upinani obrobkd pri kruhovém brouseni. Ocelova zékladna a

kompaktni pélova deska s vysokym limitem prebrousent zajiStuje vysokou Zivotnost.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
P N::‘ R O
Brouseninakulato Permanentni 0d150 mm 80N/cm? Rovnobézné
DileZité parametry: Pouziti:

Aplikace: Brouseninakulato + jemné findlnibrouseni na kulato
Technologie: Permanentn( + brouSenizasuchaipod chladici emulzi
Upinacisila: 80N/cm?
Min. prmér obrobku: 35x5mm
Polovant: Pricne
Limit prebrousent: 7mm
Polovaroztet: T117+4 mm (ocel/epoxid)
2D Geo
- D H E Hmotnost ooeR
Katalogové cislo (mm)  (mm)  (mm) (kg) -
& |||||||||~Hﬂ-‘---*nIIIIIIIIIIIIJH
PERMI50 150 63 120 8 J]%l ﬂ;[
PERM160 160 63 145 85 | : | :

Epoxid
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Presné arychlé upnuti tenkych
idrobnych obrobkd

w

Neogrip

Polova deska pajena stribrem

Dvojity neodymovy magneticky
system

Ocelové zakladna s moZnosti
uchyceni magnetu na prirubu
¢iprimo do sklicidla

Vodotésna konstrukce umoziiujici
pouZitiza sucha s chladict kapalinou

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neogrip:

Permanentni kruhovy upina¢ Neogrip s pevnou ocelovou konstrukci a robustnim ovladacim mechanizmem je konstruovany pro upinant
obrobkd vrozmérech od 5 x 35 x 35 mm.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
P II”“:) O Q
Brouseni na kulato Permanentni 0d100 mm 80 N/cm? Rovnobézné
Duilezité parametry: Pouziti:

Aplikace: Brougeninakulato + dokoncovaci préace pribrousenina kulato
Technologie: Permanentni + kruhove broueni za suchaipod chladic{ emulzi
Upinacisila: 80N/cm? + pracovni{pomUcka pro réizna mechanicka pracovisté
Min. prlimér obrobku: 35x5mm

Polovant: Pricné

Limit prebrousent: 7mm

Pélova rozted:

T118+3 mm (ocel/mosaz)

Katalogové €islo D H E Hmotnost

(mm)  (mm)  (mm) (kg) 8
NEOG100 100 51 86 3 o Ocel
NFoBs0 LT B Tl n||||||||||iH
NEOG150 50 5 - , Iy : al
NEOG200 200 51 182 12 3
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Neospark

Jednoducha obsluha a tidrzba

Efektivni elektroerozivn{ obrabéni tvrdych
materiald diky velké pridrzné sile

Prepinani magnetu na horni desce
pro snadnou obsluhu

Vodotésna konstrukce
Dvojity neodymovy magneticky systém

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neospark:

Permanentni magneticky upina¢ Neospark je vhodny pro upinani obrobk(i v EDM strojich. Vysoka pridrzna sila a jemna pdlova roztec
umoziiuje upnuti malych i tenkych obrobkd. Diky velmi nizké konstrukci magnetu neztracite pracovn( prostor. Navic tento upina¢ nab(zi
pohodlné ovladani z horni strany magnetu, je tedy moZné |épe vyuzit celou plochu ponorné pracovninadrze Vaseho EDM stroje.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI

P E E i 3 D

Elektroerozivni Permanentni 0d 100 x 175 mm 100 N/cm? Pri¢né

obrabén(

Dilezité parametry: Pouziti:

Aplikace: EDM + elektroerozivni obrdbén{ EDM

Technologie: Permanentni + moznost ponoreni do dielektricke kapaliny

Upinacisila: 100 N/cm? + presné brousenivelmimalych a tenkych dilct

Min. velikost obrobku: 4x4x1mm

Limit prebrousent: 7mm

Polovaroztet: T1,91,4+0,5mm (ocel/mosaz)

Katalogové cislo W L H ¢ Hmotnost

(mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
NEOK100175 100 175 32 120 5
NEOK130255 130 255 32 200 9 ! .
S LR
NEOK150300 150 300 35 245 13
NEOK150350 150 350 35 295 15 -
NEOK150450 150 450 35 395 19 | ; | o o
NEOK200400 200 400 35 342 23 T” o

Vice informaci na www.walmag.cz
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Magbase 3D

Kompatibilni's pripojovacim adaptérem el alEEEE el

Brunson

== ; Velmi snadné zapnuti

Kdy zvolit magnetickou zakladnu pro méfici zafizeni Magbase 3D:

Magneticka zakladna je vyborny zplsob jak namontovat méFici rameno na ocelovy povrch pracovntho stolu, nebo primo na l0Zko stroje.
Diky malé hmotnostia snadnému prepinani je to skute¢né mobilni nastroj pro rychlé premisténi v pripadé mérenina riiznych ¢astech stolu.
MEéFici pristroj s touto zakladnou je moZné um(stit i pfimo na mérenou cast.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI

Prislugenstvi Permanentni 150 mm az140N/cm? Radialni
Dilezité parametry: Pouziti:
Aplikace: Prislusenstvi + prislusenstvipro prenosna mériciramena urcena k vysoce
Technologie: Permanentn( presnému méren{ pomoci dotykovych sond
Upinacisila: 140N/cm? + magneticky drzak pro laserovy skener
Prdmér upinace: 150 mm
Polovant: Radialni

D
H
NO 440
Katalogové &islo (mDm) (mHm) Hm(c:('g;ost Matice DD N> Q:

MZPM150 150 73 4,95 89mmx 8 UNC-2A

Matice
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Magneticke bloky WBM

Celkem 3 upinaci plochy
srlznou Upravou

Télesa magnetickych blokd jsou
kompletné poniklovana pro vysokou
| ochranu protikorozi

Jednoducha aktivace pomoci
prepinactho klice

Je moZné stabilné upnout ploché, kruhové
i ¢tvercové a dalsi profily

Kdy zvolit magnetické bloky WBM:

Magnetické upinac( bloky WMB jsou vybornym nastrojem pro uchyceni dild béhem povrchového opracovavaninebo svarovanti. S témito
permanentnimi bloky ziskate flexibiln{ uchyceni bez ruivych kontur pro snadné vrtani, odjehlovani, jemné brougen{ i montazni praci.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER BLOKU UPINACI SiLA UPINACI PLOCHY

O P i.----.i . e

hewwd

Prislugenstvi Permanentni 0d 64 x143 x 71 mm az10kN/cm? 3

Dilezité parametry: Pouziti:

Aplikace: Prislusenstvi + upnuti dilch pri svaren(, povrchovém opracovani, vrtani,
Technologie: Permanentni odjehlovani, jemném brouseni ¢i montaZni praci
Upinacisila: 5-10kN

Dopliiujici informace:
+ soucastidodavky jsou vZzdy dva magneticke bloky

Katalogové ¢islo w L H Hmotnost " -
& (mm)  (mm)  (mm) (kg) 8

WBM500 64 14 7 |
5 3 3.9 H ® @ o

WBM700 64 178 71 4,9 | |

WBM1000 87 184 88 88 / k
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Lamelove bloky

MoZnost obrobeni do poZadovaného tvaru, aby
se prizplsobily riznym komponentdm

MoZnost pri¢ného i podélného
polovani

o 5
TR i .. . v g .
o Jejich pomocije mozné zjemnit

. > A ' magnetickeé pole upinace pro upnuti
_mfﬁ i jinak prilis malych ¢i tenkych obrobkd

]
i

Lze je vyuzit ijako bocni podporu v pripadé brouseni obrobk
s malou celkovou kontaktn{plochou s upinacem

i

Kdy zvolit lamelové bloky:

Sti{brem pajené lamelové bloky dodavame jak pro kruhové, tak i obdélnikové upinace. Usazeny mohou byt volné ¢i mechanicky pomoct
Sroubli nebo kolkd. Rozsiruji moznosti pouzit{ upinace o upnuti nerovnomérného nebo nestejnomérného materialu.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER BLOKU POLOVA ROZTEC POLOVANI
: o [E
Brougeni Nemagneticka od75x75 mm T43+1mm Pri¢né/podélné

W L H

Katalogové &islo (mm)  (mm)  (mm)  Polovént DuleZité parametry:

Aplikace: Brousen(
LB2510075TP 75 100 25 pritné Technologie: Nemagneticka
LB25200100TP 100 200 . oiEné Polovaroztet: T43+1mm (ocel/mosaz)
LB25300200TP 200 300 25 pricné s

Pouziti:
LB25400300TP 300 400 25 pricne + zredukovani pélové desky roztete upinate
LB257575LP 75 75 25 podélné + rozsifeni moznosti pouZit{ up{nace o upnuti nerovnomeérného

materialu
L B2575100LP 75 100 25 podélné
. B25150200LP 150 200 25 podélné
w L

LB25100650LP 100 650 25 podélné
B25150200LP 150 200 25 podéiné : ATURHTITATTn
LBzS-I 50500LP 150 500 25 pOdélné Lamelové bloky s prignym polovanim
.B25200400LP 200 400 25 podélné
LB25300300LP 300 300 25 podélné w 8
LB25400400LP 400 400 25 podélné ; I H H H H H H H H‘
I—B254OO6OOI—P 400 600 25 pOdélné Lamelové bloky s podélnym pdlovanim

Vice informaci na www.walmag.cz
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Prislusenstvi

+
+
+
+
+
+

idici jednotky EP magnetu

univerzaln{ pro napajen{ 200 - 400 VAC/50-60 Hz

IP 66 ochrana

jednotkaje vybavena SW funkci pro kontrolu bezpec¢né trovné magnetizace
moZnost ovladan{ az 4 magnetd najednou (podle druhu Fidic{ jednotky)
moznost volby skupin pro ovladani nékolika okruht zv(ast
opatreniprotiprehrati

Ridici jednotky elektromagnetti

+ o+ + o+ o+ o+

plynuld regulace upinacisily

moznost ovladan{ vice magnet( soutasné

dalkové ovladani

stuperi kryt{ P54

volitelné provedentijako panel pro primou instalaci do stroje

bezpelnostni okruh - stroj se nespusti, pokud nen{ zamagnetovany obrobek

Konzultujte s ndmi vhodnou ridici jednotku pro Vds upinac.

Pevné polové nastavce

+ o+ 4+ o+ 4+

umozniuj{ obrabéni z pétistran urovnych dilct

urcuji rovinu pri pouziti pohyblivych pélovych nastavcd
umoziujt upnutirovnych dilc ve vertikalni poloze
chrani télo magnetu pri vrtani obrobkd skrz

mohou fungovat jako rastr pro zaloZen{ dilc{, ¢imZ zabranijeho posunuti pri
obrabéni

+ pouZivajl se jako dorazy pro presné umisténi obrobku na magnetu

O

+ jemozné je upravit pro up(nan(sloZitéjsich tvar( obrobkd

Pohyblivé pdloveé nastavce

+

umozniuj{ ic¢inné obrabén( nerovnych dilct z péti stran pro maximalni
efektivitu vyroby
sn{Zuji rizika deformace obrobku upnutim na magnet

+ chrani télo magnetu pred poSkozenim nastrojem
+ eliminace neZadoucich vzduchovych mezer pro dosaZeni{ maximaln{ up{nact

sily

Vice informaci na www.walmag.cz
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DEMAGNETIZACE

Nékteré materialy v sobé po vystaveni magnetickému poli uchovaji pomérné vysokou
hodnotu magnetismu. K jeho odstranéni je nutné dilec demagnetizovat pomoci stridavého
magnetického pole, které je postupné snizovano az k nule. K této operaci slouzi nase
odmagnetovace, které nezadouci zbytkovy magnetismus dokazi u rznych materiald

a velikosti obrobku t€inné eliminovat.



Stolni demagnetizér DM

Vhodny ijako soucast vyrobni
linky, napriklad pod pasovy
dopravnik

Pracovni plochu je moZné
zv8tsit pouzitim vice

o , demagnetizért vedle sebe
Rdzné velikosti pracovni plochy

odmagnetovacl podle vasich
poti'eb

Kdy zvolit stolni demagnetizér DM:

Stolni demagnetizér DM doporucujeme pouzivat tam, kde je potreba rychld a jednoducha demagnetizace nastrojt a plochych a malych
valcovych dilcl. Pristroj je vhodny nejen pro manualni demagnetizaci, ale velmi snadno ho méiZete zabudovat i do vyrobni linky, napriklad

pod pasovy dopravnik.
~ ) VYSKA
APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER OBROBKU PRACOVNI CYKLUS DEMAG. POLE

" " E P ; C\ NYAVAS
Demagnetizace Elektro max. 400 x 280 mm 20 % az40mm
Duilezité parametry: Pouziti:
Aplikace: Demagnetizace + manualni demagnetizace nastrojl, zapustkd, loZisek a dalSich
Technologie: Elektro valcovych a plochych dild
Max. rozmér obrobku: 400 x 280 mm + odmagnetovan{pod pasovym dopravnikem ve vyrobni lince
Pracovni cyklus: 20% + moznost umistit nékolik demagnetizér( vedle sebe pro
Vlyska demagnetizacniho pole: az40mm vytvoreni véts{pracovniplochy
Napajent: 230VAC/50Hz

Katalogové ¢islo W L H Hmotnost
(mm)  (mm)  (mm) (kg)
DM3 250 180 87 88
DM4 280 266 87 126
o 400 306 & 16
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Rucni demagnetizeér HD

Kompaktni rozméry a mobilita Lehka plastova konstrukce s velkou rukojeti

Napajec( 3m kabel
se zastrckou
Spinaci tlacitko pro jednoduchou
obsluhu

Vysoky demagnetizacni vykon

Kdy zvolit rucni demagnetizér HD:

Ruc¢ni demagnetizeér fady HD vyuZijete pii mobilni demagnetizaci velkych ¢i sloZitych dilct, kde nemdZete pouZit stolni ani tunelovy
demagnetizér, jako jsou napriklad formy, loZiska, rlizné ¢asti stroji a zarizen{ apod. Je to G¢inny ndstroj pro potreby rychlého a mobilntho
odmagnetovant.

VYSKA
APLIKACE TECHNOLOGIE NAPETI PRACOVNI CYKLUS DEMAG. POLE

) ; s Ca
Demagnetizace Elektro 230/400 VAC 20% az30mm
Duilezité parametry: Pouziti:
Aplikace: Demagnetizace + rychla mobilni demagnetizace malych a velkych ¢isloZitych
Technologie: Elektro dilct
Pracovni cyklus: 20 %
Doba provozu: 10 min.
Vlyska demagnetizacniho pole: az30mm
Napajent: 230 VAC/50-60 Hz

Aktivni ’ Hloubka

™ Prikon Hmotnost
Katalogové &islo plocha mag. pole
(VA) (ke)
(mm) (mm)
HD1 105x75 300 max. 20 1.9
HD2 105x95 350 max. 40 2,2

]
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Tunelovy demagnetizér TDM

Pevna hlintkova konstrukce

Demagnetizacni jadro pevné fixované vysoce
odolnou pryskyrict

<> \
Vysoky vykon pfi moZnosti %A=
nepretrZitého provozu l )
| .
A4

Napajeci 3m kabel

Kdy zvolit tunelovy demagnetizér TDM:

Tuneloveé demagnetizéry jsou navrzeny k odmagnetovani velkych komponentd valcovitého, kostkového tvaru nebo hromadné
odmagnetovani tenkosténnych dilct. Rozméry komponentu by mély byt podobné rozmériim priichoziho otvoru tunelu. Jsou navrZeny pro
nepretrzity provoz, proto je mozné je vyuZit v priimyslové vyrobé ve spojeni’s pasovym ci valeckovym dopravnikem.

APLIKACE TECHNOLOGIE NAPETI PRACOVNI CYKLUS NAPAJECi KABEL
Demagnetizace Elektro 400/230 VAC 100 % 3m
Dulezité parametry: Pouziti:

Aplikace: Demagnetizace + odmagnetovani velkych dilcd, obrobkd a soucastek réiznych
Technologie: Elektro tvar(
Pracovni cyklus: 100 % + vhodné pro nepretrzity provoz
Napajent: 400/230 VAC(volitelng)
Katalogové &slo Velikost otvoru Napéti
g (mm) (VAC/Hz) l
TDM5 230 600 x 420 230/50 =1 = —
TDMS5 400 600 x 420 400/50 oD o
TDM4 230 460 x 465 230/50 ]
TDM4 400 460 x 465 400/50
TDM2 230 255x 255 230/50
TDM2 400 255x255 400/50 —
TDM1230 180x180 230/50
TDMI1 400 180180 400/50 ‘ ‘

TDMs

Na prani moZno dodat veetné dopravnikového pdsu na miru.
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Digitalni méraky

WALMAG
Vystup na displeji mT (miliTesla), G (Gauss)

nebo kA (kiloAmpér), v zavisloti na typu mé&raku

Volitelny rezim s vysokym rozlisenim

v

pro presnéjsi vysledek méreni

DC  Digital magnatomatar

Sonda pro lepsi dostupnost
primeérent

Kdy zvolit digitalni mérak zbytkového magnetismu:

Digitalni mobilni mérak se pouziva na méreni zbytkového magnetismu v obrobcich a dilech, kde bylo pouZito magnetické upinani nebo
bremenovy magnet pro manipulaci. Vhodny je ale i pro méreni magnetickych vlastnosti material(, nebo magnetického toku motor(.
KaZdodenn( praci pri méreni vam usnadni prakticka sonda pro lep3i dostupnost méreni, i baterie s vysokou kapacitou a vydrzi az 160 hodin.

APLIKACE TECHNOLOGIE VYDRZ BATERIE ROZSAH JEDNOTKY

ngu E/B D F----- 1 mT/kA/G
Mérak magnetismu Elektro/bateriovy az160 hod. az30000G 3typy
Dulezité parametry: Pouziti:
Aplikace: Méreni magnetismu MH-107 i TM-801
Technologie: Elektro/bateriovy + méreni zbytkového magnetismu
Vydrz baterie: 130-160 hodin + méreni magnetického toku v produktech kde bylo pouZito
Rozsah: 0-3000mT magneticke upinani

TM-801

+ méreni magnetického toku motord
+ mérenivlastnosti magnetickych materiald

Katalogové ¢islo (”‘:\rln) (mLm) (mHm) Rozsah méreni
MH-107 79 19 24 0-199.9G
T™M-801 64 140 30 0-30000G
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MAGNETICKE
VRTACKY

Magneticka vrtacka spojuje vlastnosti klasické rucni vrtacky a stojanu opatieného
elektromagnetem. Diky tomu docilite pevného spojeni s obrobkem. Nase magnetické vrtacky
najdou své uplatnéni pri vrtani korunkovym i valcovym vrtakem. Hodi se tak do menSich
dilen, ale i pro primyslovou vyrobu.



Magneticke vrtacky

Oznadeni vrtacky MD 1050 MD 1100 MD 1375-S MD 1800
Priimér jadrového vrtaku 12-32mm 12-40 mm 12-50 mm 12-80 mm
Praimér spiralového vrtaku 1-13mm 1-16 mm 1-23mm 1-31,75mm
Zavit = = M3-M20 -
Zahloubeni - - (#10-40mm -
Zdvih 150 mm 150 mm 170 mm 260 mm
Hmotnost 12kg 12,1kg 14kg 28kg
Celkovy vykon 1050 W 1100 W 1375 W 1800 W
Vieteno 19,05 mm Weldon 19,05 mm Weldon MC.2 MC3
Napéti 1noV/220V 1oV/220V 1noV/220V 1noV/220V

Oznaceni vrtacky MD 2050 TUBE 950 ACU 500 AIR 400
Priimér jadrového vrtaku 12-100 mm 12-30mm 12-36 mm 12-52mm
Priimér spiralového vrtaku 1-31,75mm 1-13mm 1-13mm -

Zavit M3-M30 = = =
Zahloubeni ?10-50mm - - -

Zdvih 260 mm 90 mm 230 mm 120 mm
Hmotnost 28kg kg 15kg 13kg
Celkovy vykon 2050 W 950 W 1300 W min. 6.3 bar (90 PSI)
Vieteno MC3 19,05 mm Weldon 19,05 mm Weldon 19,05 mm Weldon
Napéti 1noV/220V 110-120V/50-60 Hz 100-240V AC -

Vice informaci na www.walmag.cz
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VELKE MAGNETICKE
SYSTEMY

Nase velké magnetické systémy dokaZou pomoci s manipulaci vSech materiald, které maji
magnetickeé vlastnosti.



Velké magnetickeé systemy

Magneticke traverzy pro plechy vSech rozmérd
Obvykla sila plechtiod 3 mm
pro jednotlivé kusy

Funkce listovani/tipovant
tj. upousténijednotlivych plecht

Manipulace u palicich strojt

+ zvySeniproduktivity stroje maximalnim zkracen{m ¢asu odebrant
vypalenych kust ze stolu

+ rychla a efektivni manipulace celych balikd

+ rychlé vychystavanijednotlivych kusovych poloZek pomoci vysuvnych pold
pro individualn{ material

+ listovani (tipovan() tj. odpousténi jednotlivych profild, trubek, jekld, atd.

+ moznost mechanickych doplitkd pro manipulaci fetézy nebo pro haky palet
(stapeljochy)

Srotové magnety

+ elektromagnety pro vSechny druhy Srotu

+ potiebny optimaln{ primér i vykon

Moderni fidici jednotky pro napajeni elektromagnetti:

+ provedenis transformatorem, nebo ménic¢em s dynamickou demagnetizaci

+ load test (zatéZovy test - pro ovéFeni bezpecné manipulace s bfemenem)

+ funkce tipovani/listovani, stupfiova predvolba magnetizace, rychla
demagnetizace, vizualizace stavu systému

+ standardni zalohovani pro pripad vypadku el. proudu po dobu 20 min. s
okamZitym nab&hem, on-line kontrola stavu bateri{, moZnost diagnostiky
stavu systému ajeho nastavenina dalku, rychly servis

Systémy pro manipulaci svitka

+ moZnost vertikaln{ihorizontalni manipulace

+ vylu€uje se mechanické poskozen{ napt. hran plechd ve svitcich

+ zvySena efektivita vyuZit{ skladovaciho prostoru (bez manipula&nich uli¢ek)
. o v vy

primanipulaci svitkd resime individualni poZadavky na miru napr. mensi
systém s lehkymibateriovymimagnety
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Nase produkty naleznete po celém svété

WALMAG MAGNETICS s. r. o.

Firma Walmag ma tradici ve vyrobé& magnetd pro strojirenstvijako maloktera v Evropé. Koreny ceské vyroby sahaji do
60tych let 20. stoleti. Od roku 1991 byla naslednych 20 let soucast( svétového holdingu Walker Magnetics Group
(USA), kdy nesla jméno Walker Pilana Magnetics. V roce 2011 doslo k osamostatnéni a zm&né nazvu na Walmag Magnetics.
Nase vyrobky jsou zname a uzivané po celém svété.

Pro¢c WALMAG?
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Znatka Walmag v sobé nese Filozofie znactky Walmag je Profesionalni zaru¢ni i pozarucni
tradici, kvalitu a cenovou pomoci zakaznikdm prizvySovani servis, opravy arepase magnet(
dostupnost v zazemi s podporou bezpetnosti a efektivity jejich vsech technologil.
vlastniho vyvojoveho a vyrobnitho vyrobnich procesd.

centra.
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