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MANIPULACE
A ZVEDANI

Vyuzijte silu a snadné ovladani bremenovych magnetut ve své firmé. Magnetické nastroje
nahradi pfi manipulaci a zvedani lana, Fetézy Ci svérky. Zefektivnite provoz, uSetfite lidskou
praci a zvySite bezpecnosti pri manipulaci s ocelovymi polotovary, obrobky i hotovymi
vyrobky v hutich a ocelarnach, dilnach a ve skladech hutniho materialu.



Velké zavésné oko z nemagnetické nerezové oceli

Neo

Bezpeenostn(koeficient 3+ Pevné télo magnetu, pouze 2 zapusténé

Srouby k uchyceni dorazu paky

Zaruka 5 let na magneticky systém

Air Gap test - odtrhové zkouska je provadéna se
vzduchovou mezerou - klademe diiraz na vyssi
bezpeclnost v redlnych podminkach provozu

—— Jednoduché prepinani Easy Switch

Kdy zvolit bfemenovy permanentni magnet Neo:

Magnet Neo méd Sirokou oblast pouZiti pri manipulacis feromagnetickymimaterialy v kovozpracujicim primyslu - v dilnach, na stavenistich,
ve skladech ocelovych polotovard, pfi manipulaci s ocelovymi obrobky, nastroji, plechy, ocelovymi profily, trubkami a tyc¢emi.

NOSNOST PRO NOSNOST PRO
APLIKACE TECHNOLOGIE PLOCHY MATERIAL KRUHOVY MATERIAL TEPLOTA
(0] =
N ’ :
(o)
Zvedan( Permanentni az2000kg az1000kg do80°C

Dalsi dileZité parametry:
Bezpetnostni koeficient: 3+ (dle EN13155)

Pouziti:
+ manipulace s plochymimaterialy
+ manipulace s kruhovymimaterialy a profily

W L H @oka Hmotnost Nosnost pro Nosnost pro

Katalogové cislo (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) ploch)'lkmateriél kruhovyil(materiél @ r?::élr;'lax
(kg) (kg)
NEOL150 60 03 120 10 3 150 65 50/100
NEOL300 100 152 180 16 10 300 150 60/200
NEOL600 120 246 180 20 21 600 300 65/270
NEOL1000 146 306 236 20 40 1000 500 100/300
NEOL1500 165 374 273 20 69 1500 750 150/350
NEOL2000 165 478 273 20 90 2000 1000 150/350
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Neo Hot

Velké zavésné oko z nemagnetické
nerezove oceli

Pevné télo magnetu, pouze 2 zapusténé
Srouby k uchycen{dorazu paky

Jednoduché prepinani Easy Switch

Vysokd odolnost pro provoz ve stizenych
podminkach i pfiteploté do180°C

Kdy zvolit bfemenovy permanentni magnet Neo Hot:

Jedna se o specialni provedeni bfemenového magnetu Neo, ur¢ené k manipulaci s horkymi materialy o teploté az180 °C.

NOSNOST PRO NOSNOST PRO
APLIKACE TECHNOLOGIE PLOCHY MATERIAL KRUHOVY MATERIAL TEPLOTA
(0] =
N ’ :
(o)
Zvedan( Permanentn( az2000kg az1000kg do180°C

Dalsi duleZité parametry:
Bezpetnostni koeficient: 3+(dle EN13155)

Pouziti:
+ manipulace s plochymimaterialy
+ manipulace s kruhovymimaterialy a profily

Nosnost pro Nosnost pro

Katalogové ¢islo (rr‘:\r’n) (mLm) (mHm) ?n?nl;‘-)i Hm(cr(tgr;ost plochy krnateria'\l kruhovi material @ n(]:rr:r/n r)nax
(kg) (kg)
NEOL125H 60 03 120 10 3 125 40 50/100
NEOL250H 100 152 180 16 10 250 125 60/200
NEOL500H 120 246 180 20 21 500 250 65/270
NEOL1000H 146 306 236 20 40 1000 500 100/300
NEOL1500H 165 374 273 20 69 1500 750 150/350
NEOL2000H 165 478 273 20 90 2000 1000 150/350
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Univerzalni zavésné ocelové oko

Bezpecnostnikoeficient 2:1
Prehledny display s LED
indikadtorem stavu baterie Funkce Variable Force (do¢asné snizent
pridrzné sily napr. pro odebran{ tenkého
materialu ze stohu) a Tip-Off (pro odlo-
Zen{ ¢asti manipulovaného nakladu, napr.
tenkych plechd)

Kromé tlacitek na téle magnetu
je mozné zarizen{ovladat i IR
dalkovym ovladanim

Kdy zvolit zvedaci magnet BM:

Zavésny bateriovy bfemenovy magnet BM doplnény o dalkovy ovladat je vhodnym nastrojem pro manipulaci v provozech, kde je jinak
obtizné zdvihaci zarizeni obsluhovat ru¢né. Dalkové ovladani funguje az na vzdalenost 10 metrd. Uplatnéni nachazi mimo jiné i u fezacich
apalicich strojd primanipulaci s plechy a bremeny aZ do hmotnosti 5 000 kg.

APLIKACE TECHNOLOGIE NOSNOST PRACOVNI CYKLUS VYDRZ BATERIE
(o]
\) e Q@
Zvedani Elektro/bateriovy az5000kg 50 % 8hodin

pri50% cyklu

Dalsi dilezité parametry:

Teplota: max.50 °C 17&
Bezpecnostnikoeficient: 21 il I

Pouziti:
+ zvedan{bremen s rovnym povrchem !
o O
+ jako prislusenstvi{ dilenskych jeradbl ur¢enych k manipulaci o ™
materialu na brusky, frézky, Fezaci a palici stroje I I ] |
+ vhutnich provozech, skladech i expedicich Y
- W - - . >
Nosnost pro Zékladna -
Katalogové ¢islo plochy material (WxL) H Hmotnost Vestavgna Typ‘
(mm) (kg) baterie baterie
(kg) (mm)
BM1350 1350 242 %272 508 60 12V/35Ah FG12-35D
BM2500 2500 242 x 402 512 72 12V/75Ah FG12-75D
BM3600 3600 242 x1050 512 180 12V/75Ah FG12-75D
BM5000 5000 300x1202 527 203 12V/75 Ah FG12-75D
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BMP

Ovladani moZné i prostiednictvim
IR dalkového ovladani
na vzdalenost aZz10 metr(

Display s LED indikatorem stavu baterie

Polové nastavce umoZiuji manipulaci
kruhového materialu a profild

Kdy zvolit bfemenovy bateriovy magnet BMP:

Bateriové magnety rady BMP jsou snadno ovladatelni pomocnici s vysokym stupném bezpecnosti. Jsou ur€eny k manipulaci kruhovych
i dalSich profild i materiall plochého tvaru. Dalkovy ovladac Vam usnadni praci na Spatné dostupnych mistech.

NOSNOST PRO_ NOSN(_)ST PRO ) )
APLIKACE TECHNOLOGIE PLOCHY MATERIAL KRUHOVY MATERIAL PRACOVNI CYKLUS
(o)
Zvedani Elektro/bateriovy az3600kg az2260kg 50 %

Dalsi dulezité parametry: ) /0
Teplota: max. 50 °C i Q i

Bezpecnostnikoeficient: 21
H
Pouziti: o o
+ manipulace s bfemeny se sniZzenou kvalitou povrchu o ®
+ manipulace trubek, ty¥(, profili |, H, T, Z a dalich \ ‘
’lpu ace. rube : yel pr.c? u' ’ ? va SlC. ‘ v A _
+ zvladne ale i ploché materialy, uhelniky, Stétovnice aj. — _
- W = -% . L
Nosnost pro Nosnost pro . Zakladna -
Katalogové ¢islo plochy material kruhovy material @ min/max (WxL) H Hmotnost Vestavgna
(mm) (mm) (kg) baterie
(ke) (ke) (mm)
BMP1800 1800 1130 40/440 242 x 470 659 167 12V/75 Ah
BMP3600 3600 2260 45/500 263x764 713 420 12V/75Ah
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GP 250

Velké zvedaci oko |ze uzamknout proti
nezadoucimu preklopeni z horizontalni
do vertikaln{ polohy

Uzamykatelna uvoliiovaci paka pro
komfortnia bezpecnou obsluhu

WALMACG
2y oeag2nay - —
. ——R
Snadnd manipulace a naklapéni / A
bremen z horizontalni

do vertikalni polohy a naopak Lehky, kompaktni design

Kdy vybrat permanentni jefabovy magnet GP 250:

GP 250 je permanentni jerdbovy magnet pro manipulaci plechi a ocelovych platd od tloustky 3 mm. V horizontalni poloze [ze manipulovat
bremena o vaze do 250 kg, ve vertikalniaz 80 kg. Diky unikatni konfiguraci pold [ze timto magnetem manipulovat jednotlivé plechy ze stohu
od tloustky 4 mm. Magnet spliiuje koeficient nosnosti 4:1.

BEZPECNOSTNi
APLIKACE TECHNOLOGIE HORIZONTALNi LIMIT VERTIKALNi LIMIT KOEFICIENT
(o]
N ’

Zvedani Permanentni{ az250 kg az80kg 41
Dalsi diilezité parametry: ]
Rozmér: 288x200x 40 mm
Teplota: max.80 °C
Pouziti:

+ manipulace bfemen z horizontalni do vertikaln{ polohy a naopak 9
+ manipulace plecht ze stohu od tloustky materialu 4 mm
7 1 { ) O
H ¢ ° o
L w
Katalogové &islo w L H Horizontalni limit Vertikalni limit Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (kg) (kg) (ke)
GP250 200 288 38 250 80 9,75
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Neo EP

Snadné zapojeni do elektrické s{té

Pevny kryt Fidici jednotky s kovanym
zavésnym okem

Aktivace a deaktivace magnetu pomoci

kratkého elektrického impulsu Zapu5téna tlacitka z nerezove oceli

Snadné ovladani magnetu, diky
volitelnému dalkovému ovladaci
je mozné i napr: z kabiny jerabu

Magneticky modul
l_ v monoblokové konstrukci

Kdy vybrat elektropermanentni biemenovy magnet Neo EP:

Elektropermanentni bremenoveé magnety Neo EP se hodi pro ¢astou a opakovanou manipulaci a zvedani obrobkd - elektrické ovladani
magnetu nevyZaduje Zadnou fyzickou ndmahu, a proto Setf{ lidskou silu a zvy3uje efektivitu prace.

AKTIVNi MAGNETICKA BEZPECNOSTNi
APLIKACE TECHNOLOGIE NOSNOST PLOCHA KOEFICIENT
® A
O EP -
Zvedani Elektropermanentni az 4000kg 0d 116 x 116 mm 31
Dalsi dilezité parametry: D
Teplota: max. 80 °C IOOOI 000
Pracovni cyklus: 100 % ' '
Pouziti: ——
NEOSQ300: manipulace s mensimi dilci ze sériové vyroby, NEOEP300 NEOEP600
prirezy, vykovky nebo odlitky
NEOSQ600: manipulace del{ch dill a profild D
NEOSQ1000: manipulace silngjsich plechd, vypalkd, nastrojl I
aprirezd I
NEOSQ4000: manipulace velkych dild priFezani plasmou o~ ot
. (e Magneticka plocha
Katalogové islo w L H ' Ppotetpsls  Velikostpdld (WxL) Hmotnost
(om)  (mm)  (mm) (mm) ) (ke)

NEOSQ300 164 164 420 4 50x50 116 x116 23
NEOSQ600 95 420 450 6 50x50 52x372 31
NEOSQ1000 228 228 295 4 80x80 172x172 39
NEOSQ4000 228 783 295 16 80x80 172x724 132
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Neo HV

Nastavitelné pro riizné
prdméry a sirky bremen

Zavésné oko se
tfmenem a zavlackou

Ocelovy blok k zajisténi oka magnetu

Zarazka s pevnymi Cepy

Kdy vybrat zvedaci rameno Neo HV:

Neo HV je zvedaci rameno diky kterému, v kombinaci s bremenovym magnetem, pfi zvedani obrobek snadno otocite z horizontalni do
vertikaln{ polohy a naopak. To ocenite zejména primanipulaci s plechy, platy a kruhovymimaterialy u soustruh( a horizontalnich obrabécich

center.

APLIKACE TECHNOLOGIE NOSNOST ROZMER BREMENE TEPLOTA
o e : -
O P M : =

Zvedan( Permanentni az1000kg az1000 x 2000 mm do80°C

Dalsi dileZité parametry: - -

Bezpecnostnikoeficient: 31 —
] I,\“1
Dopliiujici informace: ’~.~@

+ soucasti dodavky neni bremenovy magnet )
+ projednotlivé modely Neo HV jsou urteny bremenové magnety
Neo 250, 500,1000

Ol &
PouZiti: P ==
+ promanipulaci obrobkd do horizontalnich obrabécich center e ' Lo "
asoustruhtl i Ol v
Katalogové &islo W L H Nosnost Sitka bremene Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (kg) (mm) (kg)
LARM250 210 958 244 250 300-800 16
LARM500 210 158 244 500 300-1000 20
LARM1000 210 121 297 1000 300-1000 33

10



Magneticke chnapky MC

Snadna a rychla ru¢ni manipulace

Bezidrzbovost a dlouha Zivotnost

Verze MC-25 ma zvy3enou nosnost ve

Vv

Silné feritové magnety zajistujici
vysokou nosnost pii nizké hmotnosti

Kdy vybrat magnetickou chriapku MC pro ruéni manipulaci s bfemeny:

Magnetické chitapky se pouZivaji vyhradné pro rychlou rucni manipulaci s plechy, vypalky, mensimi ocelovymi bloky a jinymi hladkymi
ocelovymi predméty. Ru¢ni magnety MC jsou také vhodné pro zvedan( jednotlivych listd ze stohu. Magnet nen{ ur¢en pro pouZiti na jefabu.

APLIKACE TECHNOLOGIE NOSNOST SMYKOVA SiLA HMOTNOST
(o)
O P
Zvedan( Permanentni az90kg max. 50 kg od1.4kg

Dulezité parametry:
Aplikace: Rucnimanipulace

Pouziti:

+ snadné rucnizvedani tézkych a Spatné uchopitelnych bremen

+ rucnimanipulace s bremeny jako jsou plechy, vypalky a dalsi
ocelove predméty

+ vhodné napfiklad pro snimanijednotlivych plechd ze svazku

Katalogové &islo W L H Max. nosnost Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (kg) (ke)

MC-2 150 160 27 60 14

MC-25 160 230 24 90 29
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MAGNETICKE
UPINACE

Urychlete si praci pri obrabéni feromagnetickych materiald. Magnetické upinace jsou
moderni zafizeni, ktera nahrazuji svéraky, mechanické upinky a pripravky. Upnuti i uvolnéni
obrabénych dild je otazkou okamziku, obrobek je pristupny z 5ti stran a upinac neposSkozuje
vyrobek. Diky tomu snizite naklady na vyrobu.



o
Mastermill 50 ¥ ONOBLOCK I e

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

MoZnost propojen({ vice magnett do
sestavy s1¥{dici jednotkou

T - MoZnost obrabéni obrobku z 5 stran, vrtani skrz ¢i
- i ‘ obrabéni nerovnych obrobki

DraZzka pro prichycen{ magnetu ke

stolu po celém obvodu magnetu Zavity pro uchycen{dorazlina vsech

stranach upinace

Kdy zvolit elektropermanentni magneticky upinac Mastermill 50:

Hledate-li vSestranny magneticky upinac vhodny pro frézovani a vrtani malych, ale i velkych obrobkd, pak je Mastermill 50 dobrou volbou.
Pomoc{pdlovychnastavcilje navicmoZzné material obrabét azz 5 stran, vrtat skrzaupinat i nerovny material. Pro dosazen{ optimalni upinact
sily je nutna tloustka obrobku min. 12 mm. Standartni provedent s pélovou deskou v kombinaci ocel/nerez lze pouZit i pro obrab&ni nasucho
nebo s minimem chladict kapaliny.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
AN ===
1% EP N ARR) =5
‘ ~‘O e m==d [ 4
Frézovani Elektropermanentni 0d 300 x 490 mm 170 N/cm? Ctvercové

Dalsi dileZité parametry:

' v Podet W L H Hmotnost
Katalogové &islo pola  (mm) (mm) (mm) (ke) Min. velikost obrobku: 50 x 110 x 12 mm
Limit prebrousent: 5mm
MM50300490 24 300 490 5l 49 Velikost poli: 50 x 50 mm
MM50300600 32 300 600 51 61
Pouziti:
MM50300800 40 300 800 5l 82

+ obrabéninerovnychdilctiaZzz5stran

MM50300900 48 300 900 5 92 + upinani iroké gkaly velikosti obrobki pri frézovani
MM50420490 36 420 490 5 70 + upinanipro vrtani velkych forem, odlitkd, blokd, konstrukci apod.
MM50420600 48 420 600 S 86 + hrubovact brguéenivelkych dilcd
+ vhodna fidicijednotka: LCC10 XC nebo EP-CU10 SW
MM50420800 60 420 800 51 114 .
MM50420900 72 420 900 &I 128 [[FH = == —
MM50480600 56 480 600 5 97 %% %% %% %%
MM50480800 70 480 800 51 130 d
10 | A
MM50480900 84 480 900 G5 146 I ]
MM50480990 84 480 990 5 161 4 |LIEN EI L ]
MM50580800 80 80 800 1 157 E]E] E]E] E]E] E]E]
295 > > > i (1 [
MM50580900 96 580 900 51 177 HJ
MM50580990 9 580 990 5 194 - - e L
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o
Mastermill 70 ¥ ONOBLOCK I e

PROTECTED B 15% LESS WEIGHT
MoZnost obrabéni obrobku .
z5stran, vrtan{ skrz . y 2 =
Ciobrabéninerovnych J 2 . -

obrobk

Zavity pro uchyceni dorazd
na vsech stranach upinace

,Sendvicovad" konstrukce upinace
s horni pélovou deskou pro absolutn(
vodotésnost a dlouhou Zivotnost DréZka pro prichyceni magnetu ke

stolu po celém obvodu magnetu

Kdy zvolit elektropermanentni magneticky upinac¢ Mastermill 70:

Hledate-li vykonny magneticky upinac vhodny pro narocné frézovani a vrtani stfednich az vétsich obrobkd, zamérte se na Mastermill 70.
V porovnani se zakladn{adou Mastermill 50 nabiz{ vétsi magnetické pély o velikosti 70 x 70 mm, vyssi vykon pri pouZit{ polovych nastavcl
pro up{nani nerovnych dilcd &i obrabéni z 5 stran na jedno upnuti. Pro dosaZeni optimalni upinaci sily je nutna tloustka obrobku min. 177 mm.
Diky horni polové desce v proveden{ ocel/nerez je tato fada upinact vhodna i pro obrabé&ni nasucho nebo s minimem chladic{ kapaliny.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
PALTY I' B
e EP ... e &
‘~‘O LEEEEE ] [T a
Frézovani Elektropermanentn( 0d 300 x 620 mm 170 N/cm? Ctvercové

Dalsi duleZité parametry:

Katalogové &islo Po,tlft w L H  Hmotnost  \jin yelikost obrobku: 150 X 150 X 17 mm
pola  (mm) (mm) (mm) (kg)

Limit prebrousent: 6 mm
MM70300620 18 300 620 68 86 Velikost pold: 70x70 mm
MM70300820 24 300 820 68 14
MM703001020 30 300 1020 68 142 Pouziti:

+ obrabéninerovnych arozmérnéjsich dilcd aZzz 5 stran
MN70380420 6 380 420 68 74 + upinani Siroké kaly velikosti obrobki pi frézovani
MM70380540 20 380 540 68 95 + upinani pro vrtan{ velkych forem, odlitkd, blokd, konstrukei apod.
MM70380620 24 380 620 68 109 + hrubovacibrousent
MM70380820 32 380 820 68 144 + vhodnafi{dicijednotka: LCC10 XC nebo EP-CU10 SW
MM703801020 40 380 1020 68 180 .
MM70460540 25 460 540 68 15 | P

MM70460620 30 460 620 68 132 C A e
MM70460820 40 460 820 68 175 CIE G 50 FIED )
MM704601020 50 460 1020 68 218 CC 0 CC G
MM70580620 36 580 620 68 167 HRjEREnnn

MM70580820 48 580 820 68 221 =
MM705801020 60 580 1020 68 274 Ur— T+ = T|oEm|: #H
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o
Neomill Compact  y¢mememesn 5o

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Kompaktnirozméry
avysoka upinacisila

Vysokd uzitna hodnota a dlouha
Zivotnost diky nadstandardnimu
limitu prebrouseni pélové desky
az10 mm

Vodotésna konstrukce

Upinaciplocha s rovnomérnym
rozloZen{m magnetické sily az ke
krajdm

Kdy zvolit permanentni magneticky upinaé Neomill Compact:

Frézovani, vrtani, hoblovani i silové brousent. Permanentn{ upinac Neomill Compact najde uplatnéni vSude tam, kde je zapotrebi opravdu
vysokaupinacisilaastabilitaproupnutiirelativné malychatencichobrobkd. Tentovyrobekjevhodnyproobrabénis pouzitimchladicikapaliny.
V pripadé, Ze obrabite bez pouZiti chladic{ kapaliny, je vhodné pouZit magneticky upina¢ Neomill.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI

LN P

: ; P : E HE—— a D

‘._’ LEEEEE] [ a4
Frézovani Permanentni 0d 150 x 250 mm 160 N/cm? Pri¢ne
DalSi dulezité parametry: Dopliiujici informace:
Min. velikost obrobku: 25x25x6mm + do volitelného prislusenstvipatri pridavné polove desky,
Limit prebrousent: 10mm které je moZno upravit frézovanim, pFipadné opatfit zavity pro
Pdélovarozted: T1511+4 mm - ocel/epoxid prichyceniupinacich pomdcek ¢i dorazl
Pouziti:

+ frézovani, vrtani, hoblovaniisilové brougeni

Katalogové ¢islo W L H Hmotnost
(mm)  (mm)  (mm) (ke)
NEOMC150250 150 250 50 17
NEOMC150450 150 450 50 25 ‘ L
NEOMC200400 200 400 55 33
NEOMC200500 200 500 55 42 11 (Ocel)
NEOMC200600 200 600 55 51 mE
NEOMC250400 250 400 60 46
NEOMC300500 300 500 60 66 _
NEOMC300600 300 600 60 82 i o n
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Neomill

Magneticky systém s velmi silnymi
neodymovymimagnety

Pevna polova deska s pricnym
polovanim, roztec poli 11 mm
ocel + 4 mm mosaz

Pevné télo upinace, spolehlivy
prepinaci mechanismus

I— Vodotésna konstrukce

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neomill:

Tento magneticky up{nal vyuZijete prifrézovani, vrtani, hoblovani i t&Zkém brouseni. Disponuje upinaci silou az 160 N/cm? a proto zvladne i

ty nejtéZzs{ operace. Je vhodny i pro obrabéni bez chlazent.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI

LN ="

: ; P : E HE—— a D

‘._’ LEEEEE] [ a4
Frézovani Permanentni 0d 150 x 250 mm 160 N/cm? Pri¢ne
DalSi dulezité parametry: Dopliiujici informace:
Min. velikost obrobku: 25x25x6mm + do volitelného prislusenstvipatri pridavné polove desky,
Limit prebrousent: 6 mm které je moZno upravit frézovanim, pFipadné opatfit zavity pro
Pdélovarozted: T1511+4 mm - ocel/mosaz prichyceniupinacich pomdcek ¢i dorazl
Pouziti:

+ frézovani, brouseni, vrtani, hoblovani

L

Katalogové ¢islo W L H Hmotnost
(mm)  (mm)  (mm) (kg) Q= o @ O

NEOM150250 150 250 55 17

NEOM150450 150 450 55 31

NEOM200400 200 400 60 39 N
NEOM200500 200 500 60 48 11(Ocel)
NEOM200600 200 600 60 55

NEOM250400 250 400 65 50

Novsoosoo 00 so 65 2 QL TITIIIIIIL ] °,
NEOM300600 300 600 65 87 Q) e
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Neomill Compact paleta

Dlouha Zivotnost polové desky Vysoka upinaci sila aZ k okrajiim

Pro snadnou manipulacis upinacem
[ze volitelné paletu vybavit ru¢nimi

madly

Dvojity neodymovy
magneticky systém

9 30% LONGER LIFE

/0 MONOBLOCK X 100% WATERTIGHT
QQ PROTECTED & s sswecnr

Zakladnu a bocni stranu [ze upravit pro
systémy nulového bodu a robotickou manipulaci

Kdy zvolit magneticky upinac Neomill Compact paleta:

Magneticky upina¢ Neomill Compact paleta byl navrzen pro presné upinani obrobki v automatizovanych provozech. Je vhodny pro
obrabéni, brouseni, frézovani, elektroerozivn{ obrabén{ i mérici operace, a to od mensich az po stredni a vétsi dilce. VyuZijete ho vSude tam,
kde vyZaduje vysokou pridrZnou silu a stabilitu.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
o) T
Tk P N ARR) il
‘._0 LEE R L] [y 4
Frézovani Permanentni 0d 240 x240 mm 160 N/cm? Pri¢ne
DalSi dulezité parametry: Pouziti:
Min. velikost obrobku: 25x25x6mm + upinaniod malych, aZ po rozmérné obrobky
Limit prebrousent: 10 mm + stfedné namahavé arychlé frézovani
Polova rozted: T1511+4 mm (ocel/epoxid) + naroné brouseninaplocho
+ pétiosé obrabéni
+ elektroerozivni obrabén({-EDM
L
Katalogové cislo W L H* Hmotnost e
& (mm) (mm)  (nm)  (kg) !
NEOM240240 240 240 49 21
NEOM280280 280 280 49 28
NEOM320320 320 320 49 37
L1 ]
*MidZe se liSit u verzi's vrtdnim pro systémy nulového bodu L1 0. [ ] ¢ : 4(Epoxid)
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Neopower paleta

Vysoka upinaci sila az k okrajlim

Vyrazna up(naci silaneodymového
systému 160 N/cm?

Z3kladnu a bo¢ni stranu ze upravit pro
systémy nulového bodu a robotickou manipulaci

Pevna a stabilni ocelova konstrukce

Kdy zvolit magneticky upinac Neopower paleta:

Magneticky upinat Neopower paleta vyuZijete k upinani stfedné velkych aZ velkych komponentd na automatickych obrabécich centrech. Je
vhodnad na t&zké a rychlé frézovani, pétiosé obrabéni, vrtan{, Fezani zavitl a tézké brousent.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
PAah T T
: ; P : E i H D
¢ ._O bemm=d [ a4

Frézovani Permanentni 0d 240 x 240 mm 160 N/cm? Pr{¢né
Dalsi dileZité parametry: Pouziti:

Min. velikost obrobku: 50x50x10mm + upinaniod stfedné velkych aZ po velké komponenty

Limit prebrousent: 8mm + tézké arychlé frézovani

Pélovaroztet: T1915+4 mm (ocel/epoxid) + pétiosé obrabén(

+ vrtaniarezan(zavitd
+ téZzké brousent
L

Katalogové &islo w L H* Hmotnost =) o

(Neopower paleta) (mm)  (mm)  (mm) (kg)

NEOP240240P 240 240 60 27 q

NEOP280280P 280 280 60 37 -

NEOP320320 320 320 60 46 " P

q

Katalogové &islo W L H Hmotnost i E

(Neopower) (mm)  (mm)  (mm) (kg)

NEOP300600 300 600 63 90 Eﬂ . . |

’ ©l o4

*MidiZe se lisit u verzi s vrtdnim pro systémy nulového bodu 4(Epoxid)
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Neodymax

Vysoka odolnost a Zivotnost polové
desky v provedeni ocel / nerez

Odolna a trvanliva ocelova zakladna

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neodymax:

Vysokad upinaci sila dvojitého
neodymoveého systéemu

pouziti na brousent
i lehke frézovani

Snadna obsluha pro
vysokou efektivitu
up(nan{

Tuha a stabiln{ konstrukce
up(nace pro presné obrabéni

Magnetické upinate Neodymax disponuji dvojitym magnetickym systémem s neodymovymi magnety pro vytvoren{ velmi vysokeé upinaci
sily. To z nich déla vhodné upinace pro narocné obrabéci operace, napr. tézké brouseni na plocho, nebo lehkeé frézovanl.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
"h p==-
' ., 3 T m
" e-——-d o rInIn;
Frézovani/brousen Permanentni 0d 150 x 300 mm 120 N/cm? Pr{¢né
Dalsi dileZité parametry: Pouziti:
Min. velikost obrobku: 10x10x5mm + presné brouseni od malych a tenkych dilcd az po velké
Limit prebrousent: 6 mm komponenty
Polovaroztet: T15, dale zjemnéno 5/1/5/1/2/1 + lehké povrchové frézovani
ocel/nerez + [ze ponorit do dielektrické kapaliny pri EDM obrabéni
L
Katalogové cislo W L H Hmotnost AT T
(mm) ~ (mm)  (mm) (ke) g
NEOD150300 150 300 54 20 d (0l
w
NEOD150450 150 450 54 30 d
NEOD200450 200 450 54 40 q
NEOD250380 250 380 56 40 -
NEOD300600 300 600 e 78 (CIOMOMMMTITITTIOOMOMITTTC ] § 5

o —) 2(Ocel)
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Grindmaster

Vlysoka presnost upnuti

Vysoka a rovnomeérna upinaci sila po
celém aktivnim povrchu upinace

Upinaciobrobek je mozno
plné demagnetizovat

Neékolik variant pélovych rozteci pro riizne obrobky

Kdy zvolit elektropermanentni magneticky upina¢ Grindmaster:

Magnetické upinace tady Grindmaster jsou uréeny pro brousenivelmisirokeé skaly obrobkd, od skute¢né malych a tenkych aZ po rozmérnéjsi
dilce. PouZita elektropermanentni technologie zarucuje nejen dosaZen{ vysokeé presnosti (po zapnut{ nedochdz( k postupnému zah¥ivani
upinale), ale i vysokou bezpenost a minimalni provozni naklady.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPIiNACE UPINACI SILA POLOVANI
- ] TETR i
Brouseni Elektropermanentni 0d 200 x 400 mm az120 N/cm? Pricne
W L H  Hmotnost Ridici Dalsi dilezité parametry:

KatalOgOVé Lislo (mm) (mm) (mm) (kg) jednotka Polovarozted: T5 4+1mm nebo

T1815+3 mm (jind rozte¢ na dotaz)

GM200400T5 200 400 68 30 EP-CU10SW
GM200500T5 200 500 68 37 EP-CUIOSW  Pousgiti:

GM200600T5 200 600 68 44 EP-CU10 SW + upinani malych i vétSich obrobkd pri brousent
GM300600T5 300 600 68 66 EP-CUI0SW

GM400600T5 400 600 68 88 EP-CUI0 SW

GM400800T5 400 800 68 18 EP-CU10SW 15 (0ce)
GM200500T18 200 500 90 59 EP-CU10 SW

GM200600T18 200 600 9O 71 EPCllosw [ e
GM300600T18 300 600 90 106  EP-CUIOSW
GM3001000T18 300 1000 90 177 EP-CU10 SW

GM400600T18 400 600 90 145 EP-CU10 SW 3 (Mosaz)
GM400800T18 400 800 90 188 EP-CU10 SW
GM5001000T18 500 1000 90 288 EP-CU10 DW

GM6001000T18 600 1000 90 354 EP-CU10 DW

GM6001500T18 600 1500 90 530 EP-CU10 DW

4(0cel)  1(Mosaz)
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Elmag Wave

Tvar pélovani umoZiuje
rovnomeérné rozdélent
up(naci sily na celé aktivni
. ploSeupinace

Velmi vykonny upinaci
elektromagnet

Konstrukce s pevné
zabudovanymi civkami

Délka napajectho kabelu je

standardné 6 m
Nékolikanasobna ochrana proti zateceni - télo z jednoho kusu

oceli, civky kompletné zalité v epoxidu, kvalitni galvanizovana

Standardni vstupn{ nap&tt: 110 V(DC) folie mezi télesem a polovou deskou magnetu

Kdy zvolit elektromagneticky upinac Elmag Wave:

Elmag Wave je elektromagneticky upinac vhodny pro silové a vykonové brouseni na plocho. Upinace jsou zvlast efektivni pro operace
hrubovani predev&{m na vertikalnich bruskach s brusnymi segmenty.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
E E E L H [:]
Brougen( Elektro 0d 200 x 600 mm 130 N/cm? Vlnovkové

Dalsi dileZité parametry:
W L H Pfikon  Hmotnost

Katalogové Cislo (mm) (mm)  (mm) (W) (ke) II;/Ilin. v’elikostgbrobku: 120 X 40 x 20 mm
olovarozted: T40

ELMGW200600 200 600 69 90 57 Limit prebrousent: 8 mm
ELMGW2001000 200 1000 79 152 109 Yeor

Pouziti:
ELMGW2501000 250 1000 79 219 135 + silové a vykonové brougeni na plocho
ELMGW300500 300 500 69 106 72 + hrubovan{predevsim na vertikalnich bruskach s brusnymi

segmenty

ELMGWs00800 300 600 69 135 g + vhodn Fidic jednotka: EM-CUE30
ELMGW300800 300 800 79 164 148
ELMGW3001000 300 1000 79 189 164 -

ELMGW3001500 300 1500 79 318 246 m

ELMGW400600 400 600 69 210 15

ELMGW400700 400 700 79 223 174 m W

ELMGW400800 400 800 69 240 153 %m
.

ELMGW6001000 600 1000 79 456 328
Lk
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Elmag Compact

Neékolikanasobna ochrana proti

zateleni

Polova deska z jednoho
kompaktntho celku

Kdy zvolit upinaé Elmag Compact:

Ovalné polovani
s epoxidovou vyplni

jednotku

Standardn{vstupni napé&ti: 110 V(DC)

Elektromagneticky up{nac Elmag Compact je vhodny pro silové i findlni plo3né brousent stfedné velkych aZ velkych obrobkd.

22

Snadné ovladani skrze ridici

POLOVANI

Ovalné

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA
Brousent Elektro 0d 200 x 600 mm 130 N/cm?
Dalsi dilezité parametry:
Min. velikost obrobku: 22x144 x 48 mm
Ay w L H Prikon Hmotnost Pélova rozted: T48
Katalogové &islo olovaroztec: 48mm
(mm)  {mm)  (mm) (W) (ke) Limit prebrousent: 8mm
ELMG200600 200 600 69 90 57 Délka napajectho kabelu: 6m
ELMG2001000 200 1000 79 152 109 vl s
Pouziti:
ELMG2501000 250 1000 79 219 135 + upinan{ stfednd velkych aZ velkych dilcti na bruskach
ELMG300500 300 500 69 106 72 + silové i finalni ploché brousent
+ vhodnafidicijednotka: EM-CU630
ELMG300600 300 600 69 135 86
ELMG300800 300 800 79 164 148 .
ELMG3001000 300 1000 79 189 164
ELMG3001500 300 1500 79 318 246
ELMG400600 400 600 69 210 115
ELMG400700 400 700 79 223 174 E
ELMG400800 400 800 69 240 153 Bg
ELMG6001000 600 1000 79 456 328 |
ELMG6001500 600 1500 79 622 492 |:|.|




BJP

Standardn{vstupni
napé&ti: 110V (DC)

Snadné ovladani diky ridici{ jednotce - navrzeno

pro rychlé upnutia demagnetizaci pro vysokou

efektivitu vyroby

Kdy zvolit elektromagneticky upinac BJP:

Odolnd pélova deska s kombinovanym
pri¢nym pélovanim pro vysokou
variabilitu up{nani

Hlavn{roztec 42 mm, zjemnéni
4+1mm (ocel/mosaz)

Elektromagneticky upina¢ BJP se hodi pro narocné brousent Siroke skaly dilct od minimalntho rozméru 35 x 35 x 3 mm. Dtky kombinované
polove rozteti ale velmi dobre upina i masivni dilce. Elektromagnet se obsluhuje jednoduSe pomoci stisku tlacitka na dalkovém ovladacik
fdicijednotce. TarovnéZ umoZiuje variabilni nastaveni sily pro vytvoren{ optimalnich podminek upnuti.

APLIKACE

Brougeni

TECHNOLOGIE

Dalsi dileZité parametry:

Min. velikost obrobku:
Limit prebrousent:
Polovarozted:

Elektro

35x35x3mm

7 mm
T42

ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI

0d 200 x 600 mm 130 N/cm? Pricné

dale zjemné&no 4+1 mm (ocel/mosaz)

Katalogové gislo w L H Pfikon Hmotnost
(mm)  (mm) (mm) (W) (kg)
BJP200600 200 600 98 160 77
BJP300600 300 600 98 215 18
BJP400800 400 800 100 350 212
BJP3001000 300 1000 103 350 201
BJP4001000 400 1000 103 435 269
BJP5001000 500 1000 108 530 352
BJP6001000 600 1000 113 620 420

Pouziti:

+ narocné povrchoveé brousenina plocho u Siroke skaly velikosti
obrobkd

+ vhodna fidicijednotka: EM-CU630

T42mm

I T §
_||. H —

T 5 5 1 3 (Mosaz) 4(Ocel) 1(Mosaz)
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Electrofine

Vicecivkovy magneticky systém pro Ucinné a rovnomérné
magnetické pole po celé plose upinace

Nominalni upinacisila se list
_ dle verze pélové desky
l. —

Konstrukce s pevné
ulozenymi civkami

Ridicijednotka elektromagnetu umoZiuje
variabilni nastaventsily pro vytvoreni
optimalnich podminek upnuti

Vodéodolna konstrukce

Kdy zvolit elektromagneticky upina¢ Elektrofine:

Electrofine slouZi pro ucinné upnuti spise drobnych obrobk( béhem presného povrchového brouseni na plocho. Doporuceny minimalni
rozmeér je 25 x 25x 3 mm. Pro mens{ obrobky od 15 x15x 1 mm je dostupna specialni verze Microfine.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
Brougent Elektro 0d 150 x 250 mm 0od 100 N/cm? Pricné/Podélné
Katalogové cislo W L H Pr¥ikon Hmotnost Dalsi dilezité parametry:

(Electrofine) (mm) (mm) (mm) (W) (kg) Limit prebrougent: 6 mm
ELECIS0300T3) = a0 28 = Min. velikost obrobku: 25x25x 3 mm (Electroﬁne),
15x15x1mm (Microfine)
ELEC200400T31 200 400 74 112 4 Pélova rozted: T4 3+1mm (Electrofine),
ELEC200500T31 200 500 74 166 55 T1,91,4+0,5mm (Microfine)
ELEC200600T31 200 600 74 137 65 Pouziti:
ELEC300600T31 300 600 74 253 94 + proupinanimalych i velkych obrobkd p¥i pfesném brousgenina
plocho
+ vhodnafidici jednotka: EM-CUG30
Katalogové Cislo w L H  Pfikon Hmotnost
(Microfine) (mm) (mm) (mm) (W) (kg)
ELEC150250T1405 150 250 72 71 19 t
ELECI150300T1405 150 300 72 78 22
ELEC200400T1405 200 400 72 13 39 , icrofne - Hectrefne
ELEC200500T1405 200 500 72 166 52
ELEC200600T1405 200 600 72 137 61
ELEC300600T1405 300 600 72 252 97 I —— -

05 (Mosaz) 1,4 (Ocel) 3(Ocel) 1(Mosaz)
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Neomicro

Vysoka stabilita a presnost upinace pribrousenina plocho

Schopnost upinat
ty nejtencidilce

Pevna a vodéodolna konstrukce

Dlouha Zivotnost diky pevné
polové desce, kterou mizete
mnohokrat zabrousit

Odolny prepinaci mechanismus

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neomicro:

Permanentni upina¢ Neomicro s vyjime¢&nou upinaci silou slucuje vysokou kvalitu s priznivou cenou. Je jednoduchy, nenarocny na udrzbu.
Hodi se predevsim jako prislusenstvi brusek uréenych k presnému plochému brouseni od velmi malych a tenkych dilcd, aZ po velké obrobky.
Jevhodny i pro elektroerozivn{ obrabént.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
; - L M
Brougent Permanentn 0d 100 x175 mm 100 N/cm? Pri¢né

Katalogové &slo W L H Hmc:(tnost Dalsi dileZité parametry:
(mm)  (mm)  (mm) (kg) Min. velikost obrobku: 4x4x1mm
NEOCI00175 100 75 49 7 Limit prebrousent: 7mm
Polova rozted: T1,91,4+0,5mm - ocel/mosaz
NEOC100250 100 250 49 10
NEOC130255 130 255 49 13 Pouziti:
NEOC150250 150 250 5 15 + Presne br,ouse’nlona plocho, ato malych a tenkych, stejné tak
jako velkych dilct
NEOCi50300 150 300 51 18 + pouZitiipro elektroerozivni obrab&ni (EDM)
NEOC150350 150 350 51 22
NEOC150400 150 400 51 25
NEOC150450 150 450 51 28 t
NEOC200400 200 400 51 33 m m T m T
q
NEOC200450 200 450 51 37
NEOC200500 200 500 51 41 "
NEOC200600 200 600 51 49 d
NEOC250500 250 500 56 56
NEOC300600 300 600 56 81 1,4 (Ocel)

0,5 (Mosaz)
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Neomicro paleta

N

Pevna pdlova deska s pri¢nym polovani
apolovourozteciT1,91,4 +0,5mm
(ocel/mosaz)

Vlysoka stabilita a presnost pri
brousenina plocho

Hlintkova zakladna snizujict
hmotnost upinace

Zakladnu abotnistranu ze
upravit pro systémy nulového

bodu arobotickou manipulaci Prepinaci mechanismus

s postupnym nab&hem upinaci sily
Vodotésna konstrukce

Kdy zvolit permanentni magneticky upina¢ Neomicro paletu:

Permanentn{ upina¢ Neomicro paleta vyuZijete k obrabén{ v automatizovanych provozech a na obrabécich centrech. Vhodny je zejména na
brouSeni a elektroerozivni obrabéni Siroké skaly dilcd, od velkych aZ po ty velmimalé a tenké.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
: ] L il
Brousent Permanentni 0d 240 x240 mm 100 N/cm? Pri¢né
Dalsi dileZité parametry: PouZiti:
Min. velikost obrobku: 4x4x1mm + presné brougenina plocho, a to malych a tenkych, stejn& tak
Limit prebrousent: 7mm jako velkych dilcd
Pélova roztet: T1,91,4+0,5mm - ocel/mosaz + elektroerozivni obrab&ni (EDM)
L
i)
Katalogové cislo w L H* Hmotnost W
(mm)  (mm)  (mm) (ke)
NEOC240240P 240 240 63,5 215 i
NEOC280280P 280 280 63,5 29
NEOC320320P 320 320 63,5 38 ; ¢
o H
*MiZe se liSit u verzi s vrtdnim pro systémy nulového bodu 0,5 (Mosaz) 14(0cel)
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Odolnd pélova deska s kombinovanym
pri¢nym pdlovanim dovolujict univerzalni
vyuZit( pribrousenivelkych i mensich dilct

Unigrip

Vysoka rychlost vymeény
obrobkd pro tcinnou vyrobu

Skvély pomér ceny a vykonu

Odolnd vodotésna konstrukce
s pevné uloZenymi civkami
Kdy zvolit elektromagneticky upinac Unigrip:

Unigrip je univerzalni elektromagneticky upinat, ktery se diky zajimavé cené a upinaci sile 90 N/cm? hodi do b&Znych primyslovych provozd
k upinani pro kaZzdodenni broueni stfednich az velkych obrobkd.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
E - I i
Brousent Elektro 0d 300 x 600 mm 90 N/cm? Pri¢né
Dalsi diilezité parametry: Pouziti:
Min. velikost obrobku: 25x25x5mm + upnut{stredné velkych aZ velkych obrobkd pribéZném
Limit prebrousent: 6mm brousen(
Polovarozted: T19, dale zjemnéno + vhodnafidicijednotka: EM-CU630

5+0,5/5+0,5/5+3 mm ocel/mosaz

L vr W L H Prikon Hmotnost
Katalogové ¢islo

(mm) (mm) (mm) (W) (kg)
UNIG300600 300 600 73 198 96 :
UNIG400800 400 800 73 253 162 ] ~ o:(:dmm)
UNIG3001000 300 1000 73 235 172 "
UNIG4001000 400 1000 73 384 210 =“I|
UNIG5001000 500 1000 73 443 251 - -
UNIG6001000 600 1000 73 568 358 o

5 (Ocel)
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Sinusovy stul Fixar jednoduchy

Vybaveny kvalitnim magnetickym
up{na¢em Neomicro s jemnym
usporadanim pold

Nastaveni thld v podélné ose
vrozsahu 0 - 45° (nebo pii¢né
0-30°)

Tvrzend zakladn{ deska pro
mimoradnou stabilitu

Mimoradna presnost
+/-5 Uhlovych vterin
Rovnobé&Znost (soub&Znost): i po deli dob& pouZivani

+/-5mikrometrina100 mm

Kdy zvolit jednoduchy sinusovy stil Fixar:

Jednoduchy sinusovy stil Fixar s permanentnim upinacem Neomicro je vhodny pro presné uhlové brouseni, elektroerozivni obrabéni
ameéreni. Vybrat simdZete model s nastavenim uhld v podélné ose, nebo s nastavenim thld v pri¢né ose.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
: - L il
Brousent Permanentni 0d 70 x140 mm 100 N/cm? Pri¢né
Dulezité parametry: Dopliiujici informace:
Min. velikost obrobku: 4Xx4x1mm + jemozné osazen(ijinym typem upinace
Limit prebrousent: 7mm
Pouziti:

+ presné Uhlové brousenina plocho, elektroerozivnibrousent -
EDM nebo méren(

L H CxD S  Hmotnost

Katalogové ¢islo W
(mm) (mm) (mm)  (mm)  (mm)  (kg)

SINES70140 70 140 67 130x140 55 7
SINES130250 130 250 76 295x145 115 20
SINES150250 150 250 79 290x165 135 20
SINES150300 150 300 79  340x165 135 27

SINES150350 150 350 87 390x165 135 34,5 - L - - " -
SlNES.I 0 0 150 0 8 0 16 1 [ I T T a A
5045 5 45 7 490x165 135 44 _ (ﬁ?r‘\ H
SINES200400 200 400 88 440x215 185 52 [ L [ — o ] B\
Y
SINES300600 300 600 95 660x320 285 121 - = > f—’s R
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Sinusovy stul Fixar krizovy

Vybaveny kvalitnim magnetickym
up{nac¢em Neomicro

Naklapéniv obou osach,
v podélné i pritné

Nastaveni thld v podélnéem
rozsahu 0 - 45°, v pri¢ném
0-30°

Pevna tvrzena zakladni deska

Kdy zvolit kiiZovy sinusovy stul Fixar:

KF{Zovy sinusovy stll Fixar s permanentnim upinacem Neomicro je konstruovany pro piiesné thlové brousent. Pri upnuti obrobku ziskate
vybornou variabilitu obrabéni, protoZe Fixar dovoluje naklapéni v podélné a pricné ose zarover.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
p - L M
Broudeni Permanentni 0d 100 x 175 mm 100 N/cm? Pri¢né

Duilezité parametry:

Min. velikost obrobku: AX4x1Tmm . w
Limit prebrousent: 7mm : Il‘ - [~© @V
]
Polovarozted: T1,91,4+0, [
6lovaroztet 91,4+0,5mm (ocel/mosaz) y | I{ ﬁ
Yo 6 e &
Dopliiujici informace: = o ¥ h ST ~
+ jemozné osazeniijinym typemupinace Y l ' ' h il ~5 =
- : " = S2 =
Pouziti: - c - - D =
+ presné uhloveé brousenina plocho, Elektroerozivnibrousen( -
EDM nebo mérent
Katalogové &slo W L H CxD S Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
SINEC100175 100 175 104 210x140 165/110 15
SINEC130255 130 255 120 290x170 245/140 32
SINEC150300 150 300 123 335x190 290/160 435
SINEC150350 150 350 123 385x190 340/160 49,5
SINEC200400 200 400 124 435x 240 390/210 73
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Neostar @ (e

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Kompaktni pélova deska z jednoho kusu

Zivotnost (limit prebrougent) 5 mm ocelis radialn{imipoly

Vhodny pro soustruzeni
abrousen(nakulato

Velmi vykonny dvojity neodymovy
magneticky systém
Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neostar:

Permanentn( upinac Neostar je diky polové desce s radialnimi poly uréeny pro soustruzeni a brouseni obrobk{ vétSinou kruhového tvaru.
Vyhodou je moZnost obrabét ¢elo, vnitini a vnéjsi primeér obrobku v jedné operaci.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
: P O\ ARR] &D

Soustruzeni Permanentn( od130mm 140N/cm? Radialn{

DalSi dulezité parametry: Dopliiujici informace:

Min. prmér obrobku: 35mm + soucast(volitelného prislusenstvijsou pridavné polove desky

Limit prebrousent: 5mm pro upinani tvarovych dilcé

+ napranimoznost dodat horni desku opati‘enou T-drazkami

Katalogové D H D1 E F  Hmotnost Pocet Pouziti:

islo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) pola + soustruzentabrouseni obrobkd kruhového tvaru

NEOS130 30 57 15 - 100 5 10 + obrabéni cela, vnitfntho a vnéjstho priiméru je mozné
oddélené, nebo v jedné operaci

NEOS150 150 57 15 80 120 73 10

NEOS200 200 57 20 10 180 13 12 -

NEOS250 250 70 30 140 220 25 16

NEOS300 300 73 38 180 260 37 16

NEOS350 350 73 40 220 300 49 20

NEOS400 400 74 40 260 340 68 20

NEQS500 500 78 50 300 400 109 24 e drathy ot

NEOS600 600 78 90 350 450 172 30 . )

NEOS700 700 78 90 350 450 234 30 :

NEOS800 800 10 100 400 700 420 30 £ l—"]

F 12,5
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Alustar @ AR

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Velmi vykonny neodymovy
magneticky systém

Kompaktni pélova deska
zjednoho kusu oceli
s radialn{imipoly

Velmi bezpecny, samosvorny
mechanismus zabrariuj(ci
vypnut{upinace béhem obrabéni

Hlintkova zékladna snizuje zatéz
na vi‘eteno obrabéctho stroje
a zvysuje moznou hmotnostn(
kapacitu obrobkd

Zahlouben({ a zavity ze spodn( Konstrukce se Snekovym samosvornym
strany zakladny pro upnutina prepinacim mechanismem pro plynulé
vhodnou prirubu nastaveni upinaci sily

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Alustar:

Permanentni upinac Alustar vyuZijete pfi soustruZeni a brouseni obrobkd kruhového tvaru. Upinac vynika diky hlintkové konstrukci téla
nizké hmotnosti. Zvladne vétsi hmotnostn( rozsah obrabénych komponentl. S pomoci upinace ziskdte moZnost obrabét Celo, vnitrni
avnéjsi prmér obrobku v jedné operaci. MoZnost plynulé regulace upinaci sily usnadiiuje centrovani.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI

. P N K] D
Soustruzent Permanentn({ 0d 200 mm 140 N/cm? Radialn{
DalSi dulezité parametry: Pouziti:

Min. prmér obrobku: 40mm + soustruZenia brousen{ obrobkd kruhového tvaru

Limit prebrousent: 5mm

Dopliiujici informace:
+ soucastivolitelného prislusenstvijsou pridavné polové desky
pro upinani tvarovych dilcd
+ napranimoznost dodat horni desku opatienou T-drézkami 90

Katalogové D H D1 E F Hmotnost Pocet

Lislo (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (kg) pola

ALUS20D200 200 79 20 110 180 15 12

ALUS20D250 250 79 30 166 220 18 16

ALUS20D300 300 82 38 180 260 27 16 .
ALUS20D350 350 82 40 220 300 36 20 on 2
ALUS20D400 400 84 40 260 340 47 20 T — -
ALUS30D500 500 109 50 330 400 98 24 N[ —U Om " &
ALUS30D600 600 109 90 350 450 142 30 - -

]
F 125
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Maxgrip @ Al

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Pevnd pélova deska s rovnob&Znym Dvojity magneticky systém

usporadanim poll

Vodoté&sna konstrukce (pdlova deska !
vyrobena z jednoho kusu)

g 8 2 Y Plynulé nastaveni upinacisil
Pevné ocelové télo upinace Y P y

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Maxgrip:

Permanentni{ magneticky upina¢ Maxgrip vynika predevsim svou vysokou upinaci silou a univerzalnosti. Kombinace poloveé desky
srelativné jemnym rovnob&znym usporadan{m polt a moznostiplynule regulovat upinaci silu znamena velmi snadné centrovani obrobkd pri
soustruZeniibrousent.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
P N ARR] M
Brouseni nakulato Permanentn( od155mm 160N/cm? Rovnobézné
DalSi dulezité parametry: Pouziti:
Min. prmér obrobku: 40mm + upnutiobrobkd pfi soustruZeni a brousenina kulato
Limit prebrousent: 10 mm
Polovarozted: T1511+ 4 mm - ocel/epoxid
2D
Katalogové ¢islo b H G D1 Hmotnost /I/ \\\
(mm) (mm) (mm) (mm) (kg) === o -

MAXGRIP155 155 57 5 50 7 = 1

MAXGRIP200 200 57 5 60 15 = —~ 1 (0ce)

MAXGRIP250 250 57 5 80 22

MAXGRIP300 300 57 6 150 32

MAXGRIP350 350 57 6 170 43 ) H

(]
MAXGRIP400 400 57 8 200 56 B i
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Presné arychlé upnuti tenkych
idrobnych obrobkd

'P I.

Neogrip

Pdlova deska pajena stribrem

Dvojity neodymovy magneticky
systém

Ocelové zakladna s moZnosti
uchyceni magnetu na prirubu
¢iprimo do sklicidla

Vodotésna konstrukce umoziiujici
pouZitiza sucha s chladict kapalinou

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neogrip:

Permanentn( kruhovy upinac Neogrip s pevnou ocelovou konstrukci a robustnim ovladacim mechanizmem je konstruovany pro upinant
obrobkd vrozmérech od 5 x 35 x 35 mm.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI
: O
Brousenina kulato Permanentni 0d100 mm 80 N/cm? Rovnobézné
Dalsi dileZité parametry: Pouziti:
Min. primér obrobku: 35mm + dokoncovaci préace pribrousenina kulato
Limit prebrousent: 7mm + kruhové brouseni za sucha i pod chladict emulzi

Polovarozted:

T118+3 mm (ocel/mosaz)

+ pracovni{pomUcka pro réizna mechanicka pracovisté

@D
H Ny
A L NN
A 11 L LN (N
//___\\
AT
Katalogové ¢islo H E Hmotnost N \ N nmsg 9
& (mm)  (mm)  (mm) (kg) NINUHH B (0en)
\ N q » A
NEOG100 100 51 86 3 It —
NEOG130 130 ol 120 5
NEOGIS0 p— - - . IF“%IiHﬂZgHIiHF“ﬂI [H
NEOG200 200 5 182 12 @ E @Pﬁ R
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CircuEM

Dostupné i ve verzis pélovou deskou
s T-drazkami

Rychla a u¢inna demagnetizace
pomoci ridici jednotky

Jednoduché ovladani pomoci
ridicijednotky

MoZnost plynule regulovat upinact silu pro snadné centrovani
a upinani itenkych obrobkd

Kdy zvolit elektromagneticky upina¢ Circu EM:

Circu EM je elektromagneticky upinac s radidlnim usporadanim pold urceny k instalaci na oto¢nych stolech brusek a soustruzich
k stabilnimu upnuti rotacnich obrobkd kruhového nebo valcovitého tvaru jako jsou loZiskové krouzky a pouzdra, apod. Diky vysokeé pridrzné
sile amoZnostijejiregulace je tento upinac vhodny i pro tenkeé obrobky.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACI SiLA POLOVANI
E N ARR) &D
Brouseni na kulato Elektro od 400 mm az120N/cm? Radialni
Dalsi dileZité parametry: Pouziti:
Polovant: Radialn{ (dal3i typy dostupné + obrabénivnéjsich a vnitnich ploch kruhovych obrobkd na
na vyzadan) vertikalnich bruskach
Limit prebrousent: 8mm + soustruzent

+ vhodnafidicijednotka: EM-CU

oD

Katalogové &islo D H Hmotnost  Napéti
(mm)  (mm) (kg) (V)
CircuEM 400 400 90 76 110
CircuEM 500 500 90 120 110
CircuEM 600 600 100 195 110
CircuEM 700 700 100 265 10
CircuEM 800 800 100 365 110
CircuEM1000 1000 100 550 110
CircuEM1200 1200 110 990 110
CircuEM 1500 1500 120 1550 10 I : ° i # H
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CircuEP

Uspora elektrické energie

PripouZivani nedochazik tepelnym
deformacim

Demagnetizace pomoci ridict
Na vyZadani vyrobime jednotky

polovou desku s T-drazkami

Vyrabime v provedeni s kompenzovanym
inekompenzovanym magnetickym obvodem

Kdy zvolit elektromagneticky upinac Circu EP:

Upinace Fady Circu EPjsou urceny pro centrické, ale imimocentrické upinani{ feromagnetickych obrobkd pri soustruzeni a pfesnémbrousent
na kruhovych pracovnich stolech. Dle poZadované operace, respektive charakteru upinanych obrobkd je moZno zvolit vhodnou kombinaci
provedeni pdlovani a magnetického systému upinace.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACI SILA POLOVANI
I” ) ~\\

p EP O\ A4 &D
SoustruZent Elektropermanentni od 400 mm az170 N/cm? Radialni
Dalsi dileZité parametry: Pouziti:

Aplikace: Soustruzeni, brougeni + kruhové brouseni, hrubovani, soustruzeni kruhovych nebo

Polovant: Radialn{, paraleni, koncentrické valcovych dilct

Limit prebrousent: 8mm + konkrétn{verze upinace je zavisla na poZadované aplikaci
zakaznika

+ vhodnar{dicijednotka: EP-CU

oD
Katalogové Cislo b H Hmotnost Napéti
(mm)  (mm) (kg) (V)

Circu EP 400 400 90 76 170/340V

CircuEP 500 500 90 120 170/340V

Circu EP 600 600 100 195 170/340V

Circu EP700 700 100 265  170/340V

CircuEP 800 800 100 365 170/340V

CircuEP 1000 1000 100 550 170/340V

CircuEP1200 1200 10 990  170/340V

Circu EP 1500 1500 120 1550  170/340V - B L
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Neospark

Jednoducha obsluha a tidrzba

Efektivni upnuti dilct pri elektroerozivnim
obrabén(

Prepinani magnetu na horni desce
pro snadnou obsluhu

Vodotésna konstrukce
Dvojity neodymovy magneticky systém

Kdy zvolit permanentni magneticky upinac Neospark:

Permanentn{ magneticky upina¢ Neospark je vhodny pro upinani obrobkd v EDM strojich. Vysoka pridrzna sila a jemna pélova roztec
umoziiuje upnuti malych i tenkych obrobkd. Diky velmi nizké konstrukci magnetu neztrécite pracovn( prostor. Navic tento upinac nabizi
pohodIné ovladaniz horni strany magnetu, je tedy mozné |épe vyuZit celou plochu ponorné pracovninadrze Vaseho EDM stroje.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER UPINACE UPINACI SiLA POLOVANI

P E E i 3 D

Elektroerozivni Permanentni 0d100 x 175 mm 100N/cm? Pri¢né

obrabén(

Dalsi dileZité parametry: Pouziti:

Min. velikost obrobku: 4x4x1Tmm + elektroerozivni obrabéni EDM

Limit piebrouSent: 7mm + moznost ponoreni do dielektricke kapaliny

Polova roztet: T1,91,4+0,5mm (ocel/mosaz) + presné broudeni velmimalych a tenkych dilcd

W L H C Hmotnost

Katalogové &islo (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

NEOK100175 00 175 32 120 5
NEOK130255 130 255 32 200 9 -
NEOK150150 150 150 35 95 7 ol |w
NEOK150300 150 300 35 245 13
NEOK150350 150 350 35 295 15
L+10
NEOK150450 150 450 35 395 19 ‘ ¢
NEOK200400 200 400 35 342 23 ‘_f” o=
0,5 (Mosaz)
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Magbase 3D

Kompatibilni's pripojovacim adaptérem

Brunson

Vysoka upinacisila140 N/cm? —T

Kompaktni design a nizka hmotnost

Kdy zvolit magnetickou zakladnu pro méfici zarizeni Magbase 3D:

Velmi snadné zapnuti

Magneticka zakladna je vyborny zplisob jak namontovat mérici rameno na ocelovy povrch pracovntho stolu, nebo primo na lizko stroje.
Diky malé hmotnostia snadnému prep(nanije to skute¢né mobiln{ nastroj pro rychlé premisténi v pripadé mérenina riiznych ¢astech stolu.

MéFici pristroj s touto zakladnou je mozne umistit i pfimo na mérenou ¢ast.

APLIKACE TECHNOLOGIE PRUMER UPINACE UPINACI SILA POLOVANI
Prislugenstvi Permanentni 150 mm az140N/cm? Radialni
Dalsi dilezité parametry: Pouziti:

Aplikace: Prislusenstvi + prislusenstvipro prenosna mérici ramenaurcendk vysoce
Technologie: Permanentn( presnému méren{ pomoci dotykovych sond
Upinacisila: 140N/cm? + magneticky drzak pro laserovy skener
Prdmér upinace: 150 mm
Polovant: Radialni
D
%WD
A D H Hmotnost . - "
Katalogové cislo (mm)  (mm) (ke) Adaptér (T i} (]:l
MZPM150 150 73 4,95 89 mmx8UNC-2A

Adaptér
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Magneticke bloky WBM

Celkem 3 upinaci plochy
pro rlizné obrobky

Télesa magnetickych blokd jsou
kompletné poniklovana pro vysokou
ochranu protikorozi

Jednoducha aktivace pomoci
prepinactho klice

Je moZné stabilné upnout ploché, kruhové
i ¢tvercové a dalsi profily

Kdy zvolit magnetické bloky WBM:

Magnetické upinac{ bloky WMB jsou vybornym nastrojem pro uchycen{ dil& béhem povrchového opracovavani nebo svarovant. S témito
permanentnimi bloky ziskate flexibiln{ uchyceni bez ruivych kontur pro snadné vrtani, odjehlovani, jemné brougen( i montaZni praci.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER BLOKU UPINACI SiLA UPINACi PLOCHY

O P i.----.i . e

hewwd

Prislugenstvi Permanentni 0d 64 x143 x71mm az10kN/cm? 3

Dalsi dileZité parametry:
Upinacisila: 5-10kN

Dopliiujici informace:
+ soucastidodavky jsou vzdy dva magnetickeé bloky

Pouziti:
+ upnutidilch prisvaren(, povrchovém opracovani, vrtani,
odjehlovani, jemném brousen( ¢i montazni praci

W L H Hmotnost w L
(mm)  (mm)  (mm) (kg)

Katalogové ¢islo

WBMs500 64 143 7 39
o © ¢
WBM700 64 178 71 4,9

WBM1000 87 184 88 88 / x
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MoZnost pri¢ného i podélného
polovani

Lamelove bloky

MoZnost obrobeni do poZadovaného tvaru, aby
se prizplsobily riiznym komponentdm

A h g ‘ .
v Jejich pomocije moZné zjemnit

o g magnetické pole upinace pro upnuti
e ! i jinak prilis malych ¢i tenkych obrobkd

Lze je vyuzit ijako bo¢ni podporu v pripadé brouseni obrobku
s malou celkovou kontaktn{plochou s upinacem

Kdy zvolit lamelové bloky:

Sti{brem pajené lamelové bloky dodavame jak pro kruhové, tak i obdélntkové upinace. Usazeny mohou byt volné ¢i mechanicky pomoci
Sroubli nebo kolkd. RozsiFuji moznosti pouZit{ upinace o upnuti nerovnomérného nebo nestejnomérného materialu.

APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER BLOKU POLOVA ROZTEC POLOVANI
N - ) [E
Brougeni Nemagneticka od75x75 mm T43+1mm Pri¢né/podélné
K L w L H Pélovin Dalezité parametry:
atalogové cislo (mm)  (mm)  (mm) Slovani Aplikace: Brouseni
B P o Technologie: Nemagneticka
2510075 /5 100 25 pricne Rozmér blokd: od75x75mm
LB25200100TP 100 200 25 pricné Pélova roztet: T43+1mm (ocel/mosaz)
LB25400300TP 300 400 25 pricné .
PouZiti:
LB257575LP /5 /5 25 podélne + zredukovani zakladni pdlové roztete upinate
LB2575100LP 75 100 25 podélné + rozsifeni moznosti pouziti upinaCe o upnuti nerovnomérného
terial
LB25150200LP 150 200 25 podélné materat
LB25100650LP 100 650 25 podélné
LB25150200LP 150 200 25 podélné w L
olr 505 __puni ] T
LB25200400LP 200 400 25 podélné Lamelové bloky s pfi¢nym polovanim
LB25300300LP 300 300 25 podélné w L
L.B25400400LP 400 400 25 podélné . 1 H H H H H H H H‘
LB25400600LP 400 600 25 podélné

Lamelové bloky s podélnym pdlovanim 3(Ocel)  1(Mosaz)
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Ridici jednotky LCC

De/magnetizace obrobku a upinate R
fizena mikroprocesorem upinaclinajednou

MoZnost ovladani az 4 magnetickych

Ochrana proti prehrati
(bezpetnostniprodleva
mezi cykly)

MozZnost propojeni's PLC stroje

Kdy zvolit fidici jednotky elektropermanentnich magnetu LCC:

LCCje zakladnitadaridicich jednotek slouZicich k ovladanikompenzovanych elektropermanentnich magnetickych upinact rady Mastermill.
Dostupné verze jsou LCC10 XC, LCC 20, LCC 40.

Zakladni funkce fidici jednotky LCC:

+ ovladan(¥idicijednotky integrovanou HMI klavesnicina boxu
+ moznost ovladaniaz 4 magnetickych upinacti najednou

+ de/magnetizace obrobku a upinate Fizena mikroprocesorem
+ kontrola stavu magnetizace - propojeni s bezpe¢nostnim
kontaktem stroje

moznost propojenis PLC stroje

+ ochrana proti prehrati (bezpecnostn{ prodleva mezi cykly)

+

Katalogové ¢islo w L H Hmotnost

(LcQ) (om)  (om) (o) (k) !

LCCioXC 200 150 75 1,1

LCC20 300 250 150 59 I< i
LCC40 400 300 150 75

ViySe uvedené parametry plati pro verzi jednotky IP54
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Ridici jednotky EPCU

De/magnetizace obrobku a upinate Molznfv)ft oyladanl az 4 magnetickych
fizena mikroprocesorem upinaclinajednou

Ochrana proti prehrati
(bezpetnostniprodleva
mezi cykly)

MoZnost volitelného
dalkového ovladace RM

Kdy zvolit fidici jednotky elektropermanentnich magnett EPCU:

Pokrocilé jednotky rady EPCU slouzik magnetizacivsech EP upinact Walmag. V porovnani se zakladnimi jednotkami LCC nabizeji dodatecné
funkce. Dostupné verze jsou EPCU 10, 20, 40 SW/DW.

Zakladni funkce Fidici jednotky EPCU: Dalsi funkce Fidici jednotky EPCU:

+ moznost ovladani aZ 4 magnetickych upinacti najednou + moZnost Upravy demagnetizacntho cyklu dle materialu

+ de/magnetizace obrobku a upinale Fizena mikroprocesorem obrobkd

+ kontrola stavu magnetizace - propojeni s bezpecnostnim + plnd demagnetizace obrobku { upinace - u nekompenzovanych
kontaktem stroje EP upinaci

+ moznost propojenis PLC stroje + podpora networkingu (propojent vice jednotek a upinact ve

+ ochrana proti prehrati (bezpe¢nostn{ prodleva mezi cykly) velkych sestavach)

+ ovladan{pomocikabelového dalkového ovladace U19 + funkce vzdaleného pFipojeni (nastaveni demagnetizace,
s nastavenim upinaci sily (volitelné dalkovy ovladaZ RM aktualizace firmware, diagnostika)
s volbou sekc{a magnetizanich skupin) + funkce magnetizacniho kreditu dava moZnost zkratit

bezpelnostni prodlevu mezijednotlivymi cykly

Katalogové Cislo w L H Hmotnost L

(EPCU) (mm)  (mm)  (mm) (kg)

EPCU10 SW 300 250 150 6.4

EPCU20 SW 400 300 150 8,0

EPCU40SW 400 400 200 133 !

EPCU10 DW 400 300 150 82

EPCU20DW 400 400 200 135 I< ’
EPCU40DW 500 400 200 155

ViySe uvedené parametry plati pro verzi jednotky IP54
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Ridici jednotky EMCU

MoZnost plynulého nastaveni upinaci sily MoZnost ovladant vice magnetickych
up({nactinajednou

Podpora networkingu

Ovladani pomoc kabelového
dalkového ovladace U19

Kdy zvolit fidici jednotky elektromagnetu:

Tatoradajednotek slouZik napajenia ovladan{110 VDC elektromagnetickych upinacl Walmag. M{Zzeme nabidnou riizné verze dle vstupntho
napajectho nap&ti - 110V, 200 - 230V, 380 - 460V 50/60 Hz. Zakladni verze jednotek je v ocelové skifini (IP54), na pFani je dostupnd i verze
pro primou vestavbu do rozvadéce stroje (IP00). Jednotky jsou vybaveny funkcikontroly bezpecné trovné& magnetizace.

Dostupné vykonové verze jsou 150, 630, 1250, 2500W.

Funkce fidici jednotky EMCU:

+ moznost ovladan(vice upinacl najednou

ovladani pomoc kabelového dalkového ovladace U19
moZnost plynulého nastaven{ upinaci sily

moznost propojenis PLC stroje

podpora networkingu (propojeni vice jednotek a upina&t ve
velkych sestavach)

+ o+ o+ o+

Katalogové ¢islo W L H Hmotnost
(mm)  (mm)  (mm) (kg)
EMCU150W 300 200 120 4 "
EMCUB30W 300 250 150 58
EMCU1250 W 400 300 150 8 =< ’
EMCU 2500 W 400 300 150 85

ViySe uvedené parametry plati pro verzi jednotky IP54
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Prislusenstvi

Pevné pdlové nastavce

+
+
+
+
+

umoziiuj{ obrabéni z pétistran urovnych dilct

urcuj{ rovinu pri pouZiti pohyblivych pélovych nastavcd
umozniuj{ upnutirovnych dilcd ve vertikalni poloze

chrani télo magnetu privrtani obrobkd skrz

mohou fungovat jako rastr pro zaloZeni dilcd, ¢imZ zabranijeho
posunut( pri obrabént

pouZzivaji se jako dorazy pro presné umisténi obrobku
namagnetu

vvvvvv

Katalogové ¢islo (n\wl\r’n) (mLm) (mHm)
’ TBSOF| 50 50 32
TB70FI 70 70 45

w

Pohyblivé pdloveé nastavce

+

vyrovnavaji nerovnosti upinanych dilct pro ziskani stabilntho
upnutl

+ sniZujirizika deformace obrobku upnutim na magnet
+ chranitélo magnetu pred poskozenim nastrojem

eliminace neZadoucich vzduchovych mezer pro dosaZeni
maximalni upinacisily

Katalogové &islo W L H
gove cl (mm) (mm) (mm)
H
TB50FL 50 50 32
TB70FL 70 70 45
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DEMAGNETIZACE

Nékteré materialy v sobé po vystaveni magnetickému poli uchovaji pomérné vysokou
hodnotu magnetismu. K jeho odstranéni je nutné dilec demagnetizovat pomoci stridavého
magnetického pole, které je postupné snizovano az k nule. K této operaci slouzi nase
odmagnetovace, které nezadouci zbytkovy magnetismus dokaZzi u riznych materiald

a velikosti obrobku Gcinné eliminovat.



Stolni demagnetizér DM

Vhodny ijako soucast vyrobni
linky, napriklad pod pasovy
dopravnik

Rdzné velikosti pracovni plochy
odmagnetovacl podle vasich
poti'eb

Kdy zvolit stolni demagnetizér DM:

Pracovni plochu je moZné
zv8tsit pouzitim vice
demagnetizér(i vedle sebe

Stolni demagnetizér DM doporucujeme pouzivat tam, kde je potreba rychla a jednoduchad demagnetizace nastrojd a plochych a malych
valcovych dilcd. Pristroj je vhodny nejen pro manualni demagnetizaci, ale velmi snadno ho mtiZete zabudovat i do vyrobni linky, napriklad

pod pasovy dopravnik.
APLIKACE TECHNOLOGIE ROZMER OBROBKU
N . T
Demagnetizace Elektro max. 400 x 280 mm

Dalsi dileZité parametry:
Napéjent: 230VAC /50 Hz

Pouziti:

+ manualni demagnetizace nastrojl, zapustkd, loZisek a dalsich
valcovych a plochych dilli

+ odmagnetovani pod pasovym dopravn{kem ve vyrobni lince

+ moznost umistit nékolik demagnetizér( vedle sebe pro
vytvoreni vétsi pracovn( plochy

Katalogové Cislo W L H Hmotnost
(m)  m) om) (k)
DM3 250 180 87 87
DMa 280 266 87 12,6
DMs5 400 306 87 176

PRACOVNI CYKLUS

20%

VYSKA
DEMAG. POLE
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Rucni demagnetizeér HD

Kompaktni rozméry a mobilita Lehka plastova konstrukce s ergonomickou rukojeti

Napajeci 3m kabel
se zastrckou
Spinaci tlacitko pro jednoduchou

Vysoky demagnetizacni vykon obsluhu

Kdy zvolit rucni demagnetizér HD:

Ruc¢ni demagnetizér rady HD vyuZijete pFi mobilni demagnetizaci velkych ¢&i sloZitych dilcl, kde nemlZete pouzit stolni ani tunelovy
demagnetizér, jako jsou naptiklad formy, loZiska, rdizné ¢asti strojd a zarizeni apod. Je to G¢inny nastroj pro potreby rychlého a mobilniho
odmagnetovant.

HLOUBKA
APLIKACE TECHNOLOGIE NAPETI PRACOVNI CYKLUS DEMAG. POLE
n © « @ @@
Demagnetizace Elektro 230 VAC 20 % az 40 mm

Dalsi dileZité parametry:
Doba provozu: 10 min.
Napéjent: 230 VAC /50-60 Hz
(jiné napéti dostupné na vyZadani)

Pouziti:
+ rychla mobilni demagnetizace malych a velkych &isloZitych
dilct
‘v Aktivni Prikon Hloubka Hmotnost
Katalogové &islo plocha demag. pole
(VA) (kg)
(mm) (mm)
HD2 105x95 350 max. 40 2,2
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Tunelovy demagnetizér TDM

Pevna hlinikova konstrukce

Demagnetizacni jadro pevné fixované vysoce
odolnou pryskyrict

&~

&
S |

\‘_'\\,
Vysoky vykon pri moZnosti -
nepretrzitého provozu l

A

Napajeci3m kabel

Kdy zvolit tunelovy demagnetizér TDM:

Tunelové demagnetizéryjsounavrzeny k odmagnetovanivelkychkomponent@valcovitého,kvadrovéhotvarunebohromadné odmagnetovani
tenkosténnych dilcd. Rozméry komponentu by mély byt podobné rozmérim prichoztho otvoru tunelu. JsounavrZeny pro nepretrzity provoz,
proto je moZné je vyuZit v priimyslové vyrobé ve spojen( s pasovym ¢i valeckovym dopravnikem.

APLIKACE TECHNOLOGIE NAPETI PRACOVNI CYKLUS NAPAJECi KABEL
Demagnetizace Elektro 400/230 VAC 100 % 3m
Dulezité parametry: Pouziti:

Aplikace: Demagnetizace + odmagnetovani velkych dilcd, obrobkd a soucastek réiznych
Technologie: Elektro tvard

Pracovni cyklus: 100 % + vhodné pro nepretrzity provoz

Napajent: 400/230 VAC(volitelng)

Napajeci kabel: 3m

Velikost otvoru Napéti

Katalogové cislo (mm) (VAC/Hz)
TDM1230 180 x180 230/50 O l

TDM1400 180x180 400/50 ===

TDM2 230 255X 255 230/50 e o
TDM2 400 255X 255 400/50 —]

TDM4 230 460 x 465 230/50

TDM4 400 460 x 465 400/50

TDM5 230 600 x 420 230/50 _

TDM5 400 600 x 420 400/50

Na pitan( mozno dodat vietné dopravnlkového pdsuna miru. T oM -
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Mérice magnetismu

Vystup na displeji G (Gauss) nebo kA
(kiloAmpér), v zavislosti na typu méraku

Sonda pro lepsi dostupnost
, primeérent

Digitaln{ mobilni mérak se pouziva na méreni zbytkového magnetismu v obrobcich a dilech, kde bylo pouZito magnetické upinani nebo
bremenovy magnet pro manipulaci. Vhodny je ale i pro méreni magnetickych vlastnosti material(i, nebo magnetického toku motord.
KaZzdodenni praci pri méreni vam usnadni prakticka sonda pro lep3i dostupnost méreni, i baterie s vysokou kapacitou a vydrzi az 160 hodin.

Kdy zvolit digitalni mérak zbytkového magnetismu:

APLIKACE TECHNOLOGIE VYDRZ BATERIE ROZSAH JEDNOTKY
n @ g e
Mérak magnetismu Elektro/bateriovy az160 hod. az199,9G kA/G
Dalsi dileZité parametry: Pouziti:
VlydrZ baterie: 130-160 hodin + méreni zbytkového magnetismu
Rozsah: 0-199,9mT + mérenivlastnosti magnetickych materiald

-y W L H Rozsah méreni
Katalogové ¢islo (mm)  (mm)  (mm) ()
MH-107 79 119 24 0-199.9
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VELKE MAGNETICKE
SYSTEMY

Velké magnetické systémy slouzi k manipulaci jednotlivych kust i svazki ocelovych
polotovar(, které maji magnetické vlastnosti.



Velké magneticke systemy

Obvykld sila plechtiod 3mm —
pro jednotlivé kusy

+

+

+

+

+
+
+

50

Pevné i stavitelné traverzy pro plechy v3ech formatd
ivelké svazky

Funkce listovani/tipovant
tj. upousténijednotlivych plecht

Manipulace u palicich strojt

zvySeni produktivity stroje maximalnim zkracen{m ¢asu odebrant
vypalenych kust ze stolu

rychla a efektivni manipulace celych baltkd

rychlé vychystavanijednotlivych kusovych poloZek pomoci vysuvnych pold
pro individualn{ material

listovani (tipovani) tj. odpousténi jednotlivych profild, trubek, jekld, atd.

+ moznost mechanickych doplitkd pro manipulaci Fetézy nebo pro haky palet

(stapeljochy)

Srotové magnety

elektromagnety pro vSechny druhy Srotu
potrebny optimaln{ prdmér i vykon

7 vr

Moderni fidici jednotky pro napajeni elektromagnetui:

provedenis transformatorem, nebo méni¢em s dynamickou demagnetizaci
load test (zat&Zovy test - pro ovéreni bezpecné manipulace s bfemenem)
funkce tipovani/listovani, stupfiova predvolba magnetizace, rychla
demagnetizace, vizualizace stavu systému

standardni zalohovani pro pripad vypadku el. proudu po dobu 20 min. s
okamZitym nab&hem, on-line kontrola stavu bateri{, moZnost diagnostiky
stavu systému ajeho nastavenina dalku, rychly servis

Systémy pro manipulaci svitka

moznost vertikalni i horizontalni{ manipulace
vylu€uje se mechanické poskozen{napr. hran plechi ve svitcich
zvyend efektivita vyuZiti skladovaciho prostoru (bez manipula&nich uli¢ek)

primanipulaci svitkd resime individualni poZadavky na miru napr. mensi
systém s lehkymibateriovymimagnety



Nase produkty naleznete po celém svété

WALMAG MAGNETICS s. r. 0.

Firma Walmag ma tradici ve vyrobé& magnetd pro strojirenstvijako maloktera v Evropé. Koreny ceské vyroby sahaji do
60tych let 20. stoleti. Od roku 1991 byla naslednych 20 let soucast( svétového holdingu Walker Magnetics Group
(USA), kdy nesla jméno Walker Pilana Magnetics. V roce 2011 doslo k osamostatnéni a zm&né nazvu na Walmag Magnetics.
Nase vyrobky jsou znamé a uzivané po celém svété.

Pro¢c WALMAG?

 —
v
HtH
000000 @ %

ZnatkaWalmag v sobé nese Filozofie znactky Walmag je Profesionalni zaru¢ni i pozarucni
tradici, kvalitu a cenovou pomoci zakaznikdm prizvySovani servis, opravy arepase magnet(
dostupnost v zazemi s podporou bezpetnosti a efektivity jejich vsech technologil.
vlastniho vyvojoveho a vyrobntho vyrobnich procesd.

centra.
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